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Schwerpunkt Europa
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Rohstoff Kaolin fiir Alltidgliches und Luxurioses
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Manfred Zabl

Liebe Freunde unseres Hauses,

zweimal pro Jahr flattert gnadenlos unser ,, inside
acat” auf Ihren Tisch und ich hoffe instandig, dass
unsere Anstrengungen als Hobbyjournalisten eine
konstant hohe Erfolgsrate aufweisen und unsere
LektUre als interessant und ansprechend empfun-
den wird. Unser Bestreben ist es, Sie mit moglichst
vielen technischen Entwicklungen und Neuerun-
gen bekannt zu machen und unsere Mission als
guter Partner fur lhr Unternehmen zu erfullen.
Um dies zu erfullen, werden jahrein jahraus grof3e
Anstrengungen unternommen, neue und nutz-
bringende Technologien zu finden und diese fir
Sie aufzubereiten.

Unser nachster Wachstumsschub in Richtung
~mehr von Europa” soll all das Gelernte und all
unsere Erfahrung gepaart mit vielen Innovationen
in fernere Lander bringen.

«Europa ist eine Herausforderung” oder ,Go
Europe” sind oft gekaute Schlagworter, die auch
von Wahlveranstaltungen zum Europaparlament
stammen konnten. In Wahrheit steht diese Auffor-
derung aber dem Unvermdgen vieler Européaer
entgegen, die Chancen und Méglichkeiten eines
450 Mio. Einwohner zahlenden Binnenmarktes
Uberhaupt zu sehen, geschweige denn, diese zu
nutzen. Nationale Grenzen sind nach wie vor ein
hoher Tellerrand, Gber den nur selten, und wenn,
dann nur sehr zaghaft geblickt wird. Oftmals sind
auch historische Befindlichkeiten und Sprachbarri-

EDITORIAL

eren im Spiel, die den Schritt Gber die eigenen
Grenzen erschweren. So gut sich GroBkonzerne
auf den groBen Wirtschaftsraum Europa einge-
stellt haben, so schlecht und langsam kénnen sich
Klein- und Mittelbetriebe daran gewéhnen.

Seit den Feiern zum 50-jéhrigen Jubildum der Eu-
ropadischen Union werden wieder verstarkt kriti-
sche Stimmen zur Sinnhaftigkeit dieser ,Vereinig-
ten Staaten von Europa” laut, die von hohen
Kosten fur die Gemeinschaft und wenig Gegen-
leistung fur den Einzelnen sprechen. Diese Kritik
muss im demokratischen Europa selbstverstand-
lich méglich sein. Aber ist sie aus heutiger Sicht
wirklich noch berechtigt? Haben die Verbreiterung
der Markte, die Starke und Stabilitat des Euro und
unser heutiger hoher Lebensstandard nicht schon
genug Beweise fur die Leistungsfahigkeit dieser
Union gebracht?

Wie auch immer man dartber denken mag, wir als
Unternehmen werden versuchen, die Méglichkei-
ten der EU zu nutzen und deren Herausforderun-
gen anzunehmen. Deshalb widmen wir diese Aus-
gabe unseren Erweiterungsplanen in neue Welten.

Ich mochte die Gelegenheit nutzen, um lhnen und
Ihren Familien ein schénes und friedvolles Weih-
nachtsfest und ein gutes und erfolgreiches neues
Jahr zu wiinschen!

Manfred Zabl
CEO
Applied Chemicals International AG

Dear Friends,

You've got now the 6th issue of our company

magazine and we still hope that you enjoy reading it
and find it interesting enough to spend some time with.
This time, we would like to highlight our own expansion
plans to “more of Europe” and how we want to make
more out of the chances of this large market in front of
our door step. There are many voices of criticism around
about the EU, but whatever you think about it -
economically, that's a real big challenge, even for a small
operation as ours.
I would like to take this opportunity to wish Merry
Christmas and a happy and successful 2008 to you and your
families!

Manfred Zabl, CEO
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NEWS

Der neue
SCHLAMMMANAGER®,
eine innovative
Maschinentechnik,
welche die Méglich-
keiten der SOLAREN
SCHLAMMTROCK-
NUNG neu definiert,
hatte auf der Klar-
anlage Ebreichsdorf -
(NO) Weltpremiere —

Das wegen seiner hohen Innovativitdt vom For-
schungsférderungsfond geférderte Entwicklungs-
projekt findet seine Markteinfihrung auf der Klar-
anlage der Stadtgemeinde Ebreichsdorf (NO). Das
Uber das Planungsbiro Bichler & Kolbe ZT 6f-
fentlich ausgeschriebene Projekt bildet den praxis-
gerechten Abschluss einer dreijahrigen Entwick-
lungs- und Testphase an der Universitat Hohen-
heim in Stuttgart.

In weiterer Folge wird diese Maschinentechnolo-
gie Uber Klarschlamm hinaus auch zur wirtschaftli-
chen Trocknung von vergorenem Substrat aus Bio-
gasanlagen eingesetzt werden.

Der SCHLAMMMANAGER® stellt nun eine maschi-
nelle Komplettlésung fur den Einsatz in vollauto-
matisierten solaren Trocknungsanlagen dar und
erhielt beim Weltkongress (EurAgEng & CIGR) in
Bonn den Industry Innovation Award 2006.

Die auf einem Portaltrager mit Laufkatze positio-

nierte Konstruktion kann die gesamte erforderli-

che Schlammmanipulation abdecken:
vollautomatische punktuelle Schlammubernah-
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SCHLAMMMANAGER?" setzt neue

Malstabe in der solaren Klarschlammtrocknung

me (Schittkegel direkt aus der Schlammentwas-
serung),

gleichmaBige Verteilung und Transport des
Trocknungsmaterials in der Halle,

wenn erforderlich, Rickmischung mit bereits
getrocknetem Schlamm,

Wenden und Beltften und

eine punktuelle Entleerung der Trocknungs-
kammer.

Sowohl Chargen- als auch kontinuierlicher Durch-
laufbetrieb ist méglich, was fir den Betreiber
ein Maximum an Flexibilitat bedeutet.

Wesentlich ist, dass diese Arbeitsgdnge unabhan-
gig vom Trockensubstanzgehalt des Ausgangspro-
dukts (also auch unter 20% TS) realisiert werden
kénnen, da Uber die gewahlte Werkzeuggeome-
trie das Verkleben der rotierenden Einheit redu-
ziert wird. Das schlammberthrte Wendeaggregat
des SCHLAMMMANAGERS® ist komplett aus Edel-
stahl gefertigt.

Mit der neuen Wendemaschine wird die Wettbe-
werbsfahigkeit der solaren Trocknung gegenuber
thermischen Trocknungsanlagen gestarkt und da-
mit auch ein aktiver Beitrag zum Umweltschutz
geleistet werden. Ewald Kern
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ACAT BEI IWA VERTRETEN

Der ACAT-Stand war ein viel frequentierter Anlaufpunkt
fiir die Teilnehmer der 10. IWA-Konferenz in Wien

Zum zehnten Mal fand heuer vom 9. bis 13. Septem-
ber die IWA-Konferenz Uber Planung Betrieb und
Wirtschaftlichkeit groBer Klaranlagen in Wien statt.
Uber 400 Teilnehmer aus aller Welt - von Brasilien bis
China - waren angereist und erfreuten sich der inte-
ressanten Vortrage und Workshops. Zahlreiche An-
fragen gingen auch am ACAT-Stand ein und natur-
lich wurden hier auch einige Auftrage abgewickelt.
Einer der Héhepunkte der Konferenz des Instituts
fur Wassergute und Abfallwirtschaft der technischen
Universitat war nattrlich die Einladung des Wiener
BlUrgermeisters zum Galadinner im Wiener Rathaus.

SLUDGEMANAGER sets new patterns
for the solar sludge drying

The new SLUDGEMANAGER, an innovative machine tech-
nology, which re-defines the possibilities for the solar slud-
ge drying new, had its world premiere at the sewage
treatment plant of Ebreichsdorf. Because of its enormous
innovation the development project had been aided by the
“Research Aid Fond".
The main advantages of this new system are:
fully automatic movement of the sludge directly from the
heap of sludge
uniform distribution and transport of the sludge in the
drying chamber
if necessary, back mixing with already dried sludge
turning and aerating of the sludge
selective discharging of the drying chamber
drying can be carried out in batch mode as well as in
continuous mode.
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LEOBENER UMWELTTAGE:
Eine Fachauststellung mit Zukunft

In einer
erfrischenden
Ansprache begriiBte
Dr. Matthias Konrad,
Biirgermeister und
Obmann des RHV
Leoben, die Teil-
nehmer aus allen
Sparten der
Abwassertechnik.

Zu einem , Must-Have” fur die Industriestadt
Leoben haben sich die Leobener Umwelttage
entwickelt, die heuer schon zum dritten Mal
am 18. und 19. September im Congress-Zen-
trum Leoben stattfanden.

Diesmal gab es in der stark frequentierten
Fachausstellung drei inhaltliche Schwerpunk-
te: ,Qualitatsmanagement beim Klaranlagen-
bau”, ,Klarschlammkompost — ein Produkt”
und ,Innovative Wege fur eine moderne Klar-
anlage”. ACAT konnte dazu die neuesten
Innovationen prasentieren.

ACAT AUCH BEI IFAT 2008 DABEI!

Auch 2008
sind ACAT-
Mitarbeiter (im
Bild Ursula
Fischer und
Gabriela Kern)
| wieder bei der
IFAT fiir Sie da!

Von 5. bis 9. Mai 2008 findet

zum 15. Mal im Miunchen die IFAT, die In-
ternationale Fachmesse fur Wasser — Abwas-
ser — Abfall - Recycling statt. Wieder ist ACAT
mit dabei und freut sich auf Inr Kommen!
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COVERSTORY

AUF IN DIE WEITEN DER ALTEN
WELT - AUF NACH EUROPA!

Innerhalb von nur zehn Jahren hat ACAT seine Kapazititen verzehnfacht. Es war ein langer und
erfolgreicher Weg vom Kleinstbetrieb zum europaweit agierenden Unternehmen und wir sind
langst noch nicht am erklarten Ziel! ACAT wird die Chancen, die eine wirtschaftlich homogene
EU bietet, zu nutzen wissen und die enormen Erweiterungsmaéglichkeiten wahren, die sich hier
bieten. ,, Think big - think Europe” prangt auf manch einer EU-Broschiire. Auch wenn die Umset-
zung dieses Gedankens nicht ganz leicht ist: Wir nehmen die Herausforderung an - im Interesse

unserere Lieferanten und vor allem fiir unsere Kunden in ganz Europa!

Es war ein langer mihsamer Weg, den wir 1994
mit acht Mitarbeitern und viel Elan und Enthusias-
mus angetreten haben, vom Kleinstbetrieb bis
hierher am Ende des Jahres 2007. Aber es war ein
sehr erfolgreicher Marsch. Heute arbeiten rund 70
Mitarbeiter von funf Standorten aus in vielen
europaischen Landern, um den nunmehr zehnfa-
chen Umsatz zu betreuen und zu erweitern.

AUTOR: MANFRED ZABL

Diversifikation in viele neue Bereiche der Industrie
und Umwelttechnik brachte zusatzliche Standbei-
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ne und dadurch Stabilitat, Kontinuitat und Sicher-
heit fur unsere Kunden und Mitarbeiter. Unsere
Philosophie der starken Kundenndhe und unsere
stetigen, auf den Bedirfnissen der Markte basie-
renden Innovationsbestrebungen machen uns eher
zu Partnern als zu Lieferanten, die stets bemUht
sind, aufkeimende Probleme gemeinsam zu lésen
und sich far das erfolgreiche Wirken unserer Kun-
den und Partner wirklich einzusetzen.

Bis heute sind wir trotz starken Wachstums in
unserer Seele ein kleines Unternehmen geblieben.
Mit schlanken Strukturen und in Privatbesitz, agie-
ren wir fernab von dem Ertragsdruck der Borsen
und GroBunternehmen und kénnen dadurch ein
sehr gutes Preis-Leistungsverhaltnis im Sinne unse-
rer Kunden bieten.

Vom Image des klassischen Handlers haben wir uns
stets distanziert. Klassische Handler verteuern Pro-
dukte durch ihre Aufschlage, das liegt auf der
Hand. Wir hingegen ersetzen die Vertriebsaufwen-
dungen unserer Lieferanten als Outsourcing Part-
ner und kénnen durch unsere effizienten Struktu-
ren und unser breites Angebot zu besseren Kon-
ditionen anbieten, als unsere Lieferanten dies di-
rekt bei gleicher Servicequalitat je kdnnten. Genau
dieses Faktum gepaart mit hoher technischer Kom-
petenz macht uns zu langfristig guten Partnern far
unsere Lieferanten und vor allem fir unsere Kun-
den.

Die laufende Globalisierung im Industriebereich
und die bereits sehr hohen Marktanteile in unse-
ren angestammten Markten brachten uns zum
Entschluss, unseren Aktionsradius auf mehr von
Europa auszudehnen. Vor drei Jahren haben wir
durch Ubernahme von Produktions- und Vertriebs-
aktivitaten eines US-amerikanischen Partners im
Umweltbereich den Grundstein fur dieses Ansin-
nen gelegt und seither eine gute Entwicklung
genommen. Inzwischen haben wir Partnerunter-
nehmen in den bedeutendsten europaischen Staa-
ten gefunden und sind dabei, unser Netzwerk
noch dichter zu weben. Gesprache mit bestehen-
den und neuen Lieferanten haben das Ziel, unse-
ren geografischen Horizont stark zu erweitern,
und unser Konzept als Serviceprovider flur tech-
nisch anspruchsvolle Applikationstechnik durch Eu-
ropa zu tragen.

Unser nachster Entwicklungsschritt und Wachs-
tumsplan ist logisch vorgegeben: Je breiter wir
wachsen, desto effizienter kénnen wir unser Wis-
sen und all unsere Erfahrungen umsetzen und
erweitern. Dies steigert wieder die Effizienz der
Produktentwicklung neuer Innovationen, die dann
auch breiter umgesetzt werden kénnen und somit
zu glnstigen Preis-Leistungsrelationen im Ange-
bot stehen. Wir werden die gréBte Chance, die uns

eine wirtschaftlich homogene EU bietet, zu nutzen
wissen und auf die enormen Erweiterungsméglich-
keiten zugreifen, die sich uns hier bieten.

Wir werden unsere erfahrenen Teams, erweitert
durch die erforderliche Manpower, in den kom-
menden Jahren europareif machen und unsere
Produkte und Dienstleistungen mit viel Ambition
und Herz einem noch gréBeren Markt als bisher
verfugbar machen. Das ist unser erklartes Ziel.
Wenn ich mir heute einen Blick in die Glaskugel
bezlglich der Zukunft unseres Unternehmens
erlaube, sehe ich in einigen Jahren ein flachende-
ckendes europaisches Netz an eigenen Mitarbei-
tern und Partnerunternehmen gleicher Préagung,
die angepasst an die Bedurfnisse der Regionen
unser zentraleuropdisches Modell und unsere Phi-
losophie in die meisten Teile unseres Kontinents
tragen. Dieses Ziel ist hoch gesteckt aber durchaus
realistisch.

.Think Big — Think Europe” lautet ein typischer
Slogan, der auf einigen EU Broschiren prangt.
Dass das alles nicht so einfach wird, steht auBer
Frage. Aber wir haben Kraft und Mut - und wir
kénnen die Armel aufkrempeln. Anders hatten wir
es nicht geschafft, in etwas mehr als einem Jahr-
zehnt unser Unternehmen zu verzehnfachen. Des-
halb: Auf zu neuen Welten und in die Weiten der
alten Welt — Europa!

Let’s go and succeed in good old Europe!

It was a long, hard but successful way to develop our

company in 13 years of operation to a 10 times

bigger size than back in 1994. Following our philo-

sophy as service provider to our wide range of
customers in Central Europe, we stabilised the company
group through diversification in products and various
services. Today we are more seen as partners than pure
suppliers to our customers and we are a very welcome and
efficient outsourcing option for our supplying partners. We
always denied the image as pure trading company. As
service provider, we replaced the direct sales force of our
suppliers and due to slim structures and larger product
portfolios we managed a better cost efficiency for the
advantage to our suppliers and customers.
But now it's time to plan the next steps in growth and to
bring our very successful model into more of Europe! Three
years ago, we started a very fruitful co-operation in terms
of production and European marketing with an US partner
and based on that, we enlarged our ambitions to the
whole continent. This successful development and the fact,
that we found fitting partners all over Europe, give us the
challenge now, to widen our efforts with all our experi-
ences and knowledge into more territory. A homogeneous
European market gives us a huge opportunity to grow and
we will take this chance for all our sake!
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ACAT GOES EUROPE

Budapest - das Tor in den goldenen Osten

Foto: Pixelio

AUTOR: ERICH SAILER

.Jo napot kivanok”, dies waren
1984 die ersten Worte des unga-
rischen Zoéllners nach ungefahr
vier Stunden Wartezeit an
einem der vier Grenzbalken an
der Osterreichisch-ungarischen
Grenze. Nach diesem ersten
»Guten Tag” in Ungarn ging es
Uber vor Schlagléchern strotzen-
de Landstrassen in Richtung Ta-
tabanya oder Budapest.

Lang, lang ist's her. Heute ist ei-
ne Reise nach Budapest unge-

fahr genauso abenteuerlich wie
das Einkaufen einer Leberkase-
semmel beim Warstelstand. Und
Uber neu ausgebaute Autobah-
nen geht es ab 2008 wahrschein-
lich sogar ohne Grenzkontrollen
in ein neues Schengenmitglieds-
land.

Dennoch: Echte Pionierleistun-
gen sind im ,goldenen Osten”
immer noch gefragt.

Durch den stetig steigenden Le-
bensstandard der Bevdlkerung
und steigende Anforderungen
an den Umweltschutz tun sich
bei unseren 6stlichen Nachbarn
fur unsere Produkte optimale,

Von unserer ungarischen Basis
in Budapest aus werden auch
die angrenzenden Nachbar-
lander mitbetreut. Dort, im
~goldenen Osten” sind noch
echte Pionierleistungen
gefragt. Das ACAT-Team
leistet diese mit groBem
Enthusiasmus, ganz ahnlich
wie einst, anno 1984, als alles
begann mit unseren Reisen

nach Ungarn...

wachsende Markte auf. Unsere
diesbezligliche ,Task Force” hat
ihr ,Hauptquartier” in Budapest
und besteht zurzeit aus drei
hoch motivierten Mitarbeiter(in-
ne)n: Bernadett Olear, Gabor
Horvath und Gabi Szabolics.
Speziell Kunden im industriellen
und kommunalen Bereich wer-
den von unserem Team in
Ungarn betreut. Mittlerweile
kénnen unsere  ungarischen
Kunden mit allen Produkten aus
unserem Portfolio versorgt wer-
den. In den kommenden Jahren
werden unsere Schwerpunkte
im Bereich Optimierung von
Klaranlagen durch Verwendung
von Spezialchemikalien sowie im
Bereich Schlammbehandlung lie-
gen.

Von dieser, inzwischen stabilen
ungarischen Basis in Budapest
aus werden nun auch die
angrenzenden  Nachbarlander
mitbetreut. Und hier kann man
sie auch jetzt noch erleben, die
,echten Abenteuer”. Ganz ahn-
lich jenen, wie einst, anno 1984
bei den Reisen nach Ungarn... ¢
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abstract

Hungary - our base office for “going east”

For more then 20 years we have frequently done
business in Hungary and for the past twelve years
we have benefited from the support of our local

office staff in Budapest. Our customers in the industrial
and municipal water treatment industries are serviced by
our team in Budapest, who specialise in the optimisation
of treatment processes and chemical use. Hungary is our
base office for “going east”.

Unser Team in Budapest

Gabriella Szabolics:
Hilfsbereit, Organisa-
tionsgenie im Team

Bernadett Olear: Der
Sonnenschein des
Teams, voll Energie

Gabor Horvath:
verlasslich,
praktisch,
ideenreich

Gabor Horvath ist verlasslich und vertrau-
enswirdig, aber er steckt auch voller Ideen
und Pioniergeist. Die Energie fur seinen Job
schopft der Vater dreier Tochter und eines
Sohnes im Familien- und Freundeskreis.

Bernadett Olear ist eine strahlende Per-
sonlichkeit, stets gut gelaunt und voller
Energie. Sie ist der ,,Sonnenschein” im
Budapester Team. In ihrer Freizeit geht sie
gern ins Theater und ins Kino - oder mit
Freunden aus. Ihrer Hobbys sind Kochen und
Reisen - letzteres gern auch virtuell im Inter-
net beim Geocaching.

Gabriella Szabolics ist freundlich, hilfsbe-
reit und ein Organisationsgenie. Sie lebt mit
Ehemann und Tochter im Grinen. Sie liebt
schéne Landschaften, weshalb sie in ihrer
Freizeit gern wandern, Schi fahren und
Uberhaupt auf Reisen geht.

Hervorragende
Perspektiven

- Direkter Vergleich von Prozess- und Labor-
messwerten durch LINK2SC® Software

- 230 Methoden - vom Screening bis zur
behérdlich anerkannten Eigenkontrolle

- Programmierung eigener Methoden einfach
liber intuitive Meniifiihrung

- Ubersichtliches und sicheres Arbeiten mit
TFT Farbdisplay

DR. BRUNO LANGE GES.M.B.H.
Industriestr. 12
A-3200 Obergrafendorf

www.hach-lange.at
Hotline +43 (0) 2747 7412

& LANGEE

UNITED FOR WATER QUALITY
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Das Backoffice-Team in Basel

Jasmin Thalmann

Carole Soricelli

Um unsere Kunden durch Applied Chemicals
gut zu betreuen, ist ein optimales Backoffice
unerlasslich. Die Besonderheit der Schweiz (drei
verschiedene Landessprachen) verlangt von
unseren Teamassistentinnen ein hohes Maf3 an
sprachlicher Flexibilitdt, denn unsere Kunden
schatzen es Uberaus, in ihrer jeweiligen Landes-
sprache angesprochen zu werden. Durch den
professionellen Einsatz unserer Mitarbeiterin-
nen Jasmin Thalmann und Carole Soricelli ist
gewahrleistet, dass unsere Kunden individuell
betreut werden. Doch auch gute Kontakte zu
den weitern ACAT Gesellschaften ist den bei-
den wichtig.

Daruber hinaus sind unsere beiden Innendienst-
damen fir das ganze Logistikwesen verant-
wortlich. Dazu gehoren: Lagerbetreuung,
Bestellwesen, Produktauslieferungen, Betreu-
ung von Kundenanfragen beziehungsweise
Weiterleitung derselben an die entsprechenden
AuBendienstmitarbeiter. Dabei wird téglich
aufs Neue deutlich: Nur mit einem erstklassigen
Innendienst kann auch im Aussendienst alles
rund laufen. Hier braucht es einfach topmoti-
vierte Mitarbeiterinnen, wie wir sie in Jasmin
Thalmann und Carole Soricelli gefunden haben.

A promising co-operation:
OTTO SCERRI and ACAT

abstract

The AlpTransit project Sankt Gotthard is about to
be realised and is the construction project of this
century. The Gotthard base tunnel represents the
core of the connection through the Alps. With a

length of 57 kilometers it will be the longest tunnel
worldwide. It should be opened for public traffic at

the end of 2016. The part of ACAT at this project is
the conditioning of the backwash water of the
inert material which comes from the tunnel drilling.

inside acat

CLAUDIO BOSCOLO

Im Kanton Tessin wurden die gréBten Baulose, das
des Teilabschnitts Bodio und das des Teilabschnitts
Faido mit der Bezeichnung Los 506 und Los 403 im
Ausschreibungsverfahren an die Firma Otto Scerri
SA. aus Castione vergeben.

Die Firma hat ACAT in vollem Umfang die Aufberei-
tung der Spulwasser fur das aus dem Tunnel stam-
mende inerte Material Ubertragen, da bei Otto Scer-
ri SA. bekannt war, welche groBe Erfahrungen ACAT
auf diesem Gebiet besitzt.

Die fur die Auswaschung des inerten Materials be-
notigten Wassermengen, die auf etwa 400 gm/h fur
die Trasse Bodio und auf circa 250 gm/h fur die Tras-
se Faido geschatzt werden, wurden aufbereitet, um
den unterschiedlichsten Wassererfordernissen auf
vollig unterschiedliche Art gerecht zu werden.

BAULOS 506 BODIO

Die Anlage arbeitet im geschlossenen System. Das
gesamte aufbereitete Wasser wird zum Ausgangs-
punkt zurlickgeleitet. Die Ubrige Verfahrensweise
kann mit einer typischen Grubenanlage verglichen
werden: Komplett unter freiem Himmel montiert,
besteht sie aus einem Separatorzyklon, einem ring-
formigen Sedimentationsbecken, einem Revitalisie-
rungsbottich, Schlammsilos und einer Filterpresse.
Die Qualitat des aufzubereitenden Abwasserrick-
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flusses hat sich im Laufe der Jahre proportional zur
Qualitat des aus dem Tunnel stammenden Materials
verandert. Derzeit wird direkt im Separatorzyklon
ein Primarabscheider mit einem Koagulator auf
Eisensalz- und Alusalzbasis hinzugefiigt, der ein Pro-
dukt auf reiner Alubasis ersetzt.

Zur Entwasserung des Schlamms wird in der Filter-
presse ein kationisches Polyelektrolyt in Pulverform
verwendet. Die pH-Werte des Abwassers werden
standig mittels Datenlogger Endress + Hauser aufge-
zeichnet.

BAULOS 403 FAIDO

Die Anlage ist in ihrer Konstruktion vergleichbar mit
der Bodio Anlage, jedoch aus witterungsbedingten
Grunden eine komplette Indoor-Anlage. Das Abwas-
ser hier weist unterschiedliche Charakteristika auf,
da seine pH-Werte um 12,5/13,0 liegen. Um diesem
Phdnomen Rechnung zu tragen, wurde die chemi-
sche Behandlung verandert:

Ein Zusatz von anorganischer Saure im Abwasser-
ruckfluss ermoéglicht einen pH-Wert um 10,5/11,0,
der mittels pH-Meter kontrolliert wird, wodurch

man eine fur die Entwdsserung mit anionischem
Polyelektrolyt in Pulverform mit Filterpresse optima-
le Qualitat erhalt.

Stets auf der Suche nach neuen Technologien, die
die Aufbereitung des Abwasserrtickflusses optimie-
ren kénnten, hat die auf den beiden Anlagen einge-
setzte Belegschaft im Laufe der Jahre ein Verhaltnis
gegenseitiger Wertschatzung aufgebaut, das in
samtlichen Bereichen zu Verbesserungen gefuhrt
hat. Daraus erwuchs sowohl wirtschaftlicher als auch
struktureller Nutzen.

AbschlieBend mochte ich einige Personen nament-
lich erwahnen, mit denen ich in engstem Kontakt
stehe und mit denen ich im wahrsten Sinne des Wor-
tes eine Beziehung zementieren konnte, die auf
dem Prinzip gegenseitiger Wertschatzung basiert
und erstaunliche Ergebnisse gezeitigt hat: Fur das
BAULOS 506 das Team unter der Leitung von Herrn
Petraglio, fur das LOS 403 das Team unter der Lei-
tung von Herrn Brunett und was die Firma Otto Scer-
ri anbelangt, Herrn Gallo, der samtliche Anlagen
Uberwacht und dem ACAT in puncto Professionalitat
sehr viel verdankt. )
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ACAT IS FOUNDING MEMBER
of the European Pollution
Control Association (EPCA)

The demand for environmental technolgies across Europe is growing at a
significant rate. ACAT is at the forefront of the development of the European
Pollution Control Association (EPCA). This Association provides a Knowledge
Transfer Network that brings together the most innovative environmental
protection companies with relevant academic institutions, so that businesses
are given Europe-wide access to technologies that meet their needs.

AUTHOR: MAURICE BOTTOMLE

The demand for environmental
technologies across Europe is
growing at a significant rate due
to a variety of factors including
climate change, carbon emissi-
ons, energy costs, various EU
Directives concerning waste
management and public aware-
ness of the need for environ-
mental protection and corpora-
te responsibility for pollution
control. ACAT is at the forefront
of the development of the Euro-
pean Pollution Control Associati-
on and one of its founding
members. The creation of the
European Pollution  Control
Association provides a Knowled-
ge Transfer Network that brings
together the most innovative
environmental protection com-

Asphalt plant where Ecosorb®
is added to the bitumen in order
to neutralise odours

panies with relevant academic
institutions, so that businesses
are given Europe-wide access to
technologies that meet their
needs.

The vision of the European Pol-
lution Control Association is to
supply appropriate, well-proven
and innovative technical soluti-
ons to industrial and commercial
businesses across Europe, hel-
ping them meet their environ-
mental obligations whilst main-
taining their profitability. The

Removal of Fat, Oil and Grease (FOG)
using Biostar® is critical for
wastewater disposal

association already has members
in Scandinavia, Holland, the UK,
Eire, France, Spain and Portugal,
as well coverage in Austria, Swit-
zerland, Italy and Hungary
through ACAT. Membership is
increasing in France, Germany,
Greece, Poland and other newer
EU Member States to include

more companies offering

effective environmental soluti-
ons to industry and academic
institutions.

Current members of the Europe-
an Pollution Control Association
are typically small-medium sized
companies that have become
specialised in the provision of
niche technological services with-
in their own region. This has led
to some truly amazing develop-
ments in the field of pollution
control and the satisfaction of
many customers across a wide
range of industries. However,
with the need for environmental
technologies increasing across
Europe, the development of the
European Pollution Control Asso-
ciation was seen as a logical step
as it will enable this need to be
met at a local level, where access
to expertise and appropriate
technology is required.

Illustrated throughout this arti-
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cle are just a few of the installations carried out by
members of the European Pollution Control Asso- -
ciation, whilst the list of industries currently being |
provided with environmental services by the mem-
bers includes:

Biostar® applications significantly improve composting
processes and reduces odours

existing techniques for pollution control and use
their influence to gain Best Available Technique
(BAT) accreditation for their applications. Promoti-
on of the association will shortly be undertaken
with a website dedicated to the work of members
and links to useful sites. This promotional work will
increase the awareness of the many innovative
treatment techniques used in controlling emissions
to air, land and water and should provide a focal
point for industrialists, consultants and regulators
throughout Europe. ([

Vaporisation of Ecosorb® odour neutraliser at
settlement lagoon

¢ Oil & Gas Refineries

e Metal Foundries

¢ Paper and Board Production

* Organic and Inorganic Chemical Manufacturing

* Pharmaceuticals

e Animal by-product Processing and Protein Production
e Plastics and Resin Manufacturing

* Wastewater Treatment (Sewage)

¢ Asphalt and Cement Production

* Municipal Solid Waste Treatment

e Land Remediation Companies

* Food and Animal Feed Production = 1 i B
e Slaughterhouses and Tanneries 1B ==
e Intensive Agriculture :

i

By combining resources together members of the
European Pollution Control Association expect to
:Encrease the avallzg‘.“l.ty Ofl tge" techoI%g ISS aCII‘OSS continuously measures at- to remove 99% of VOC's

urope, create a Itlon_a_ esearch an _eve op- mospheric odours as part and odours from indus-
ment (R & D) opportunities to adapt and improve of an OdoWatch® system trial airstreams

An electronic nose which An OdoActive unit used

Zukunftsweisend: ACAT ist Griindungsmitglied
der Européaischen Umweltschutz Vereinigung
ACAT ist Griindungsmitglied der Européischen Um-
weltschutz Vereinigung (EPCA). Deren Ziel ist es, die
stdndig wachsenden Anforderungen an den Umwelt-
schutz zu erfiillen. Aufgrund sténdig wachsender CO* Emmis-
sionen, fortschreitenden Klimawandels und daraus resultieren-
den neuen EU Direktiven betreffend Umweltbelastungen auf
die Bevélkerung und die Abfallwirtschaft, erschien die Griin-
dung einer solchen Plattform zum Informationsaustausch
zwischen Umweltschutzindustrie und akademischen Institu-
tionen als angebracht und wiinschenswert.

EPCA-Mitgliedern steht europaweit Zugang zu innovativen
Technologien und umweltschutzrelevanten Daten offen.

Die Plattform hat bereits Mitglieder in Skandinavien, Holland,
GroBbritannien, Irland, Frankreich, Spanien, Portugal - sowie in
Biostar® applications significantly improve composting Osterreich und - dank ACAT - in der Schweiz und in Ungarn.
processes and reduces odours Bei Interesse bitte E-mail an: maurice.bottomley @acat.com

abstract
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PAPIERTECHNOLOGIE
IM EUROPAISCHEN UMFELD

Im Rahmen der Erweiterung der Euro- AUTOR: ALEXANDER FRANK
paischen Union hat in der Papierindustrie Unser integrierter Ansatz soll dabei die
in den vergangenen Jahrzehnten ein gesamte Liefer- und Produktionskette
. umfassen und den Kunden in der europai-
starker Konzentratlonsprozess stattge- schen Papierindustrie mafBgeschneiderte
; ; ; Lésungen fiur ihre spezifischen Anspri-
funde’?' Applied Chemicals versucht mit che bieten. Durch umfassende Erfahrun-
organischem Wachstum den neuen gen in der Anwendung der von uns offe-
rierten Produkte kdnnen wir zusatzlich zu
HeraUSforderungen auf europa’SCher klassischen Markenprodukten auch durch
Ebene gerecht zu werden und den speziell nach eigenen Rezepturen entwi-
. ckelte Produkte sicherstellen, dass stets
erworbenen Erfahrungsschatz breiter die leistungsstarksten Chemikalien zum

Einsatz kommen.
anzuwenden.

PRIESCHING

ANLAGENBAU . GERATE . INSTALLATIONEN

Llektra Priesching GmbH . 3143 Pyhra . HauptstraBe 35 . 1 02745/2203-0.  02745/2203-15
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Der Transport unserer Waren vom
Produzenten zum Kunden und die
standige Verfugbarkeit werden von
unserer Logistikabteilung optimiert.

Im ACAT Logistikcenter Scheibbs ste-
hen uns diesbezlglich optimale
Lagermoglichkeiten zur Verflgung.
Der wesentlichste Faktor unseres
Services aber ist unser hoch qualifi-
zierter Mitarbeiterstab: Papierma-
cher, Chemiker und Ingenieure, die
sich gerne laufend fortbilden und
dabei auch entsprechend geférdert
werden, sind die Basis unseres
Erfolgs. Das ACAT-Team kann des-
halb auf europaischer Ebene ein
breites Spektrum an Unterstitzung
bieten:

e Technologische Entwicklungen:
Unterstitzung im Labor und durch
fundiertes Know-how

* Betreuung von Maschinenversu-
chen

e Optimierung der
Anwendungstechnische
und Service

Produktion:
Beratung

Zusatzliche  Erfolgsfaktoren  sind
Design, Bau und Betrieb von optima-
len Chemikalienaufbereitungs- und
Dosieranlagen. Auch auf diesem Sek-
tor kénnen wir unseren Kunden im
eigenen Haus fundierte Fachkompe-
tenz fur die gesamte Produktions-
und Lieferkette zur Verfigung stel-
len.

Unser laufendes Service umfasst auf
Wunsch selbstverstandlich auch die
Instandhaltung und Wartung aller
gelieferten Komponenten, sowie die
entsprechende anwendungstechni-
sche Unterstitzung.

Auf europaischer Ebene wollen wir
unseren Kunden in Zukunft ver-
starkt unser Service auf folgenden
Gebieten offerieren:

Fixierung und Sticky-Kontrolle
Retention und Entwasserung
Wasser- und Kreislaufreinigung
Abwasserreinigung

Wir hoffen, mit diesem Programm
und unserer jahrzehntelangen
Erfahrung unsere Kompetenz auch
far Sie erfolgreich einsetzen zu kon-
nen. °

_!l P aAREA

. A . s - —

Papertechnology in an European Context

Applied Chemicals tries to focus on organic growth to meet
the demand of a changing European business landscape. Our
integrated supply chain management should provide tailor
made solutions for our customers. Based on our year long
experiences in the field of papermaking chemicals we can supply
classical trademark products and our own special developed product
range which are based on propertied recipes.

Our logistic department can handle all terms of supply and storage
for our customers. The main success factor is based on the experi-
ence of our highly skilled personal among them papermakers, che-
mists and engineers. On an European basis we can offer:

abstract

 Technology development: Know How and Laboratory work
* Monitoring of Machine trials
* Production optimization: Service and technical assistance

We may also supply our own design of make up and dosage equip-
ment including all necessary technical support. The machinery is pro-
duced in our own workshop based on our experience in the field.
On European basis we will supply services in the fields of:

* Fixing and Sticky-control

* Retention and Dewatering
» Water and Recovery circuits
* Wastewater treatment

We hope that this program based on years of experience and com-
petence can be also offered successfully for your needs.

inside acat  2/2007
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ACAT INDUSTRIECHEMIKALIEN
gefragt in ganz Mitteleuropa

Ob Prag, Bukarest,
Zagreb oder die um-
liegenden Lénder: ACAT
Spezialisten wie Karel
Skoda (oben rechts)

Paula Ignatescu (oben
links) und Egidij Seles
(rechts) stehen Kunden
mit Rat und Tat zur Seite

Foto: Pixelio (1)

Die von ACAT vertriebenen Additive sind in den neuen EU-Landern und jenen,
die es noch werden wollen, gefragt. Unsere Nativ-speaking Berater sind vor Ort

AUTOR: GERHARD ZIMA

Unser Spezialist fiir die Tschechische Republik, die
Slowakei, Slowenien und Ungarn

ACAT ist hier mit den Additiven der Firma Mun-
zing vertreten. Zu unserem Kundenkreis zéhlen
Hersteller von Farben, Lacken und Anstrichstof-
fen, pulverférmigen und pastésen Baustoffen,
sowie die Leder- und Textilindustrie. Unsere
wichtigsten Produkte sind Entschaumer, Insidern
bestens unter den Produktnamen Agitan und
DeeFo bekannt, sowie Verdicker — Tafigel, Dis-
pergiermittel und Verlaufmittel — Edaplan und
Netzmittel — Metolat.

Mit Karel Skoda haben wir in dieser Region
einen Fachmann im Team, der Kunden sprach-
gewandt in tschechischer, deutscher und engli-
scher Sprache mit Rat und Tat zur Seite steht.

Unsere Fachfrau in Ruméanien

Auch in diesem jungen EU-Land sind wir mit den
Additiven der Mlinzing Chemie vertreten. Wei-
tere Additive sind Reaktionsbeschleuniger und
Harter far Epoxidsysteme (Imidazole), Handels-
name Curezol, Hersteller Shikoku Corporation.
Mit diesen Produkten wird eine Reduktion der
Reaktionstemperatur, wie auch eine Erhéhung
der mechanischen und chemischen Bestandig-
keit erreicht.

Unser Lieferprogramm umfasst weiters auch
noch optische Aufheller des Herstellers Beijing
Odyssey Chemical Industry. Mit diesen Zusatz-
stoffen unterdrickt man die Vergilbung in
Kunststoffen, Farben und Lacken sowie Druck-
farben und erreicht einen hohen Wei3grad.
Organofunktionelle Silane ergdnzen unser Port-
folio. Hersteller ist Momentive Performance mit
den Produktnamen Silquest, CoatQOSil und Wet-
link. Die Performance dieser Produkte sind die
Verbesserung der Haftung und Substratbenet-

14
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zung, sowie die Erhdhung der Vernetzung und
somit die Steigerung der chemischen und mechani-
schen Bestandigkeit.

AuBer Additiven kénnen wir unseren Kunden auch
noch Pigmente und Pigmentpraparationen anbie-
ten. Hier sind Pulverpigmente Cadmiumsulfid und
Phthalocyanin von SLMC ebenso zu nennen, wie
Perlglanzpigmente von Shantou Longhua, Fluores-
zenzpigmente von Radiant Color N.V. und organi-
sche Pigmente von Thomas Swan. Pigmentprapa-
ration liefern wir in flussiger Form - sowohl
wassrig wie auch l6semittelhaltig - von Gemini Dis-
persions Ltd. und in fester Form in Flaks von Tho-
mas Swan.

Mit Paula Ignatescu haben wir auch in Ruméanien
eine native-speaking Fachfrau in unseren Reihen.

Know-how fiir Slowenien, Kroatien und Serbien
Auch hier umfasst unser Lieferprogramm die Ad-

ditive von Minzing, Shikoku und Beijing Odyssey.
Zusatzlich zu den oben angeflhrten Pigmenten

und Pigmentpraparationen kdénnen wir unseren
Kunden Ultramarin und Manganviolett von Holli-
day Pigments S.A., sowie Titandioxid von Hunts-
man Tioxide offerieren. Bindemittel, Polyamid-
und Polyurathanharze von Thomas Swan runden
die Portfolie ab. Mit Egidij Seles haben wir auch in
diesen Landern einen potenten Fachmann mit

% % % SCHWERPUNKT EUROPA % W

Muttersprache Slowenisch auf unserer Seite. )
T  Our activities in Middle European countries are
g mainly concentrating on additives for paints,
& building, adhesives and plastics industry. But not
©

only additives, we can also supply our customers
with pigments, organic or inorganic, pearlescent
or fluorescent, powder or liquid. Our principals are
well know in our target market Czech Republic,
Hungary, Slovakia, Slovenia, Romania, Croatia and
Serbia. Our sales people are organised, so that they
can talk with the customers in their mother
language as well as with product knowledge.

inside acat 2/2007
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RUNTER VOM GAS! Entschdumung

von Streichfarbenkreislaufen mit AGITAN"

AUTOR THOMAS SCHARFE
FIRMA MUNZING CHEMIE

MUNZING CHEMIE ist ein namhafter Hersteller von
Additiven fur die Farben-, Baustoff-, Leder- und
Papierindustrie, der bei der Entwicklung und Ferti-
gung seiner Produkte Tradition mit Innovation,
héchste Qualitat mit Okonomie und anwendungs-
technischem Wissen verbindet.

Unter dem Namen AGITAN® bietet MUNZING seit
vielen Jahren EntlUfter und Entschdumer fur unter-
schiedliche Anwendungsbereiche an.

Schaumlamelle

Netzmittelmolekile
hydrophobes Teilchern

Schaum ist bei Bier und beim Schaum-
bad durchaus willkommen. Bei An-
wendungen wie der Papierstreicherei
stéren Luftblasen den Veredelungs-
prozess jedoch und beeintrachtigen die
Strichqualitat. Um dies zu verhindern,
werden Entschaumer angewendet.
Diese miissen jedoch unterschiedliche
Wirksubstanzen beinhalten, um den
verschiedenen Anspriichen gerecht zu
werden. MUNZING bietet eine breite
AGITAN'-Palette an, die auf Basis von
Mineralélen, nativen und synthetischen
Rohstoffen (iber Emulsionsentschdumer
bis zu Silikonentschadumern reicht.

ACAT und MUNZING verbindet seit langem eine
enge Partnerschaft auf dem Gebiet der Papieraddi-
tive. Ein wichtiges Additiv bei der Papiererzeu-
gung und der Papierveredelung sind Entltfter und
Entschaumer. Durch die Zusammenarbeit der ACAT
Papierspezialisten mit den Anwendungstechnikern
von MUNZING ist es méglich, den Kunden optima-
le technische, 6konomische und o6kologische Lo-
sungen anzubieten.

Schaum ist eine stabile Dispersion von Gas in einer
Flassigkeit. In einer reinen Flussigkeit ohne ober-
flachenaktive Substanzen wie Wasser steigen Gas-
blasen an die Oberflache auf und zerplatzen auf-
grund der hohen Grenzflachenspannungsdifferen-
zen. In einem wassrigen System wie einer Streich-
farbe werden die Gasblasen durch Tensid- und
Netzmittelmolekuile stabilisiert, die durch Binde-
mittel oder Pigmentdispersionen eingebracht wer-
den. Die hydrophob-hydrophilen Netzmittelmole-
kile richten sich mit ihrer hydrophoben Seite zur
hydrophoben Oberflache der Gasblase aus, wéah-
rend die hydrophile Seite in die wassrige Phase
hineinragt. Aufgrund des Auftriebs steigen die
Blasen an die Oberflache der Flussigkeit und bil-
den mit der dort vorhandenen Netzmittelschicht
eine stabile Doppelschicht aus Netzmittelmoleki-
len (Schaumlamelle; siehe Abb. links).

16
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Entschdumer sind notwendig, um den gebildeten
Schaum zu zerstéren und die Neubildung zu ver-
hindern. Die Tragermaterialien des Entschaumers
breiten sich auf der Oberflache der Flussigkeit aus,
verringern die Oberflachenelastizitat und trans-
portieren die hydrophoben, wirkaktiven Inhalts-
stoffe zu den Schaumlamellen. Die hydrophoben
Bestandteile des Entschdumers adsorbieren Netz-
mittelmolekulle aus den Schaumlamellen und kén-
nen bei geeigneter GréBe in die Doppelschicht ein-
dringen und den Abstand zwischen den Netz-
mittelmolekllen vergréBern bis die Schaumlamelle
aufplatzt und die Luft entweichen kann.

Aufgrund der unterschiedlichen Luftblasengeome-
trien und der Vielzahl von Tensiden und Netzmit-
teln, die den Schaum stabilisieren, ist eine Palette
verschiedener Entschdumer mit unterschiedlichen
Wirksubstanzen nétig, um fur jeden Anwendungs-
fall das passende Produkt anbieten zu kénnen. Der
Entschaumer darf zudem keine Stérungen wie
Fischaugen, Krater oder Benetzungsstérungen in
der Anwendung verursachen. Weitere Kriterien
bei der Entschdumerauswahl sind Umweltvertrag-
lichkeit, Wirkungsdauer sowie Zulassungsbestim-
mungen far Papier im Kontakt mit Lebensmitteln.
MUNZING bietet eine breite AGITAN®-Palette an,
die auf Basis von Mineraldlen, nativen und synthe-
tischen Rohstoffen Uber Emulsionsentschaumer bis
zu Silikonentschaumern reicht.

MUNZING /IIA

.i."- CREATING*ADDITIVE VALUE

L3 L |
- - — » 1

£ | L ¥ 1

. | "o |

Contact and technical information

MUNZING CHEMIE GMBH Phone: +49-(0)7131-987-0
Paper & Coatings Additives Fax: +49-(0)7131-987-202

Schaum ist bei Bier und beim Schaumbad durchaus
willkommen. Bei Anwendungen wie der Papier-
streicherei storen Luftblasen den Veredelungspro-
zess jedoch und beeintrachtigen die Strichqualitat.
Luft kann an verschiedenen Stellen wahrend der
Streichfarbenaufbereitung und im Laufe der Ver-
arbeitung in die Streichfarbe eingetragen werden.
Luft wird im Disperger wahrend des Ansetzvor-
gangs durch die starke Scherung eingebracht.
Auch beim Transport der Streichfarbe vom Ansatz-
behélter zum Arbeitsbehalter kann durch Pumpen
und unguUnstige Einlaufverhaltnisse in den Arbeits-
behalter Luft in die Streichfarbe eindringen. Erfah-

Fortsetzung auf Seite 18

Viskositéat als Funktion des Luftgehalts bei einer Offsetfarbe
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rungsgemafB wird die meiste Luft wahrend des
Streichvorgangs in die Streichfarbe inkorporiert.
Beim Walzenauftrag wird sie im Walzenspalt mit-
gerissen. Beim Freistrahlauftragswerk wird sie
beim Auftragen der Streichfarbe auf die Papier-
bahn eingebracht und bei einer Luftblrste wird
wahrend des Egalisierungsvorgangs Druckluft in
die Streichfarbe eingeblasen.

Der Lufteintrag héngt insbesondere von der
Streichgeschwindigkeit, dem Streichaggregat, dem
Streichfarbenkreislauf und der Streichfarbe selbst
ab. Hinsichtlich der Streichfarbe haben vor allem
Feststoffgehalt, Viskositat, Bindemittelart, Binde-
mittelmenge, Oberflache der Pigmente und Tem-
peratur einen Einfluss auf den Luftgehalt.

Durch einen hohen Luftgehalt in der Streichfarbe
kénnen Arbeitsbehalter Uberschdumen, Fehlstellen
in der Beschichtung entstehen sowie der Glanz
und die Homogenitat des Strichs reduziert werden,
was ein schlechteres Druckbild zur Folge haben
kann. Mit zunehmendem Luftgehalt steigt auBer-
dem die Brookfield-Viskositat der Streichfarbe an
und bewirkt, dass mehr Pumparbeit geleistet wer-
den muss. Die Abbildung auf Seite 17 unten veran-
schaulicht die Abhangigkeit der Viskositat einer
Offset-Streichfarbe vom Luftgehalt. Die Luftblasen
erh6hen auch die Kavitation an den Schaufeln von
Radialpumpen, sodass es zu héherem Verschlei3
kommt. Durch den Einsatz von AGITAN® lassen sich
diese Probleme minimieren bzw. eliminieren.

Da es nur schwer moéglich ist, die Wirkung von Ent-
schaumern bei Streichfarben vorherzusagen, sind
aussagekraftige und praxisrelevante Labortestme-
thoden fur die Auswahl der geeigneten AGITAN"-
Type unerlasslich. Aufgrund der langjahrigen Er-
fahrung und der intensiven Zusammenarbeit mit
Kunden auf diesem Gebiet verfiigt MUNZING Gber
verschiedene Testmethoden. FUr kundenspezifi-
sche Laborstudien wird anhand des Feststoffge-
halts, der Viskositat, der Schaumentwicklung und
nicht zuletzt aufgrund des verwendeten Streich-
verfahrens die Methode ausgewahlt, die am bes-
ten mit der Praxis Gbereinstimmt.

Mit den empfohlenen AGITAN®-Typen wird in Ab-
sprache mit dem Kunden ein Betriebsversuch
durchgefuhrt, bei dem die ACAT-Papierspezialis-
ten oder die Anwendungstechniker von MUNZING
den Luftgehalt an verschiedenen Stellen des
Streichfarbenkreislaufs messen, um die Wirksam-
keit der AGITAN"-Entschdumer zu Gberprifen.

Beim Dissolvertest wird die zu prtufende Probe mit
verschiedenen Entschdumer-Typen und Konzentra-
tionen versetzt und unter definierten Bedingun-
gen mit einer Dissolverscheibe Luft eingetragen.
Anhand der Schaumhodhe und der Geschwindigkeit

inside acat 2/2007

Beim Dissolvertest wird die zu priifende Probe mit
verschiedenen Entschdumer-Typen und Konzentrationen
versetzt und unter definierten Bedingungen mit einer
Dissolverscheibe Luft eingetragen.

des Schaumabbaus wird die Wirksamkeit der Ent-
schaumer beurteilt. Die Abbildung oben zeigt die
Messung der Schaumhohe einer Starke-Praparati-
on beim Dissolvertest. Uber die Messung der Dich-
te kann zusatzlich der Luftgehalt im Medium
bestimmt werden. Nach dem Dissolvertest werden
je nach Kundenwunsch AufzlUge auf Folie, Glas-
platte oder Rohpapier angefertigt, um die Ober-
flachenqualitat zu beurteilen.

Neben der AGITAN"-Serie fur Streichfarben bietet
MUNZING auch Entlufter und Entschdumer fir die
Papier- und Kartonherstellung an, bei denen die
Kunden den gleichen Service wie bei der Streich-
farbenentschaumung erwarten kénnen. Bei Bedarf
stellt MUNZING ein Online-Gasgehaltsmessgeréat
zur Verflgung, sodass der Gasgehalt im Produkti-
onsprozess zeitgenau verfolgt werden kann. Wei-
tere Streichfarbenadditive aus der MUNZING Pro-
duktpalette sind Verdicker (TAFIGEL") und
Wasserretentionsmittel (METOLAT"). Wie bei der
AGITAN"-Serie bietet MUNZING auch fir diese Pro-
dukte kundenspezifische Laborausarbeitungen
und anwendungstechnische Unterstitzung bei der
EinfUhrung der Produkte im Produktionsbetrieb
an.

MUNZING is a well known manufacturer of additi-

ves for the paint, construction chemical, leather and

paper industry with long-time experience. The compa-

ny offers a broad range of defoamers and deaerators

for coating colours under the brand name AGITAN".
Specific laboratory test methods are necessary to evaluate
the optimal technological and economic defoamer which
meets the customers requirements. The MUNZING applica-
tion engineers in cooperation with the ACAT paper specia-
lists support customers during the introduction of AGITAN®
and other ad(ditives into the paper coating process.



EINSATZ VON FIXIERMITTELN
Vielfaltige Méglichkeiten auf einen Blick

Applied Chemicals hat in den vergangenen Jahren umfassende Erfahrung in
der Anwendung von Fixiermitteln erworben. Neben den notwendigen Labor-
methoden steht auch ein umfassendes Produktsortiment zur Verfiigung. Hier
finden Sie einen kurzen Uberblick auf die Méglichkeiten des Einsatzes und die
Wirkungen dieser Produkte.

AUTOR: ALEXANDER FRANK

Der Papiermacher findet leider
oft auch Stoffe in der Papierpro-
duktion vor, die ungewollt in
das System geraten sind und
unerwinschte Wirkungen zei-
gen. Sie werden allgemein als
Storstoffe bezeichnet und ihre
Schadlichkeit wird durch Trends
wie zunehmende Kreislauf-
schlieBung, steigende Prozess-
temperaturen und schwierigere
Rohstoffe (etwa DIP, TM) noch
verstarkt. Die bekanntesten
unerwinschten  Nebeneffekte
sind

° negative Wirkung auf chemi-
sche Hilfsstoffe,

° negative Wirkung auf Quali-
tatsparameter wie Festigkeiten,
Locher und viele mehr und

¢ die Bildung von Ablagerungen
und in der Folge eine negative
Beeinflussung von Produktion
und Qualitat.

Foto: Spiola

Um solche unerwilinschte Pro-
duktionsstéorungen zu vermei-
den, versucht man, genannte
Storstoffe zu entfernen oder
durch Chemikalien unschéadlich
zu machen. Dabei gibt es unter-
schiedliche Problemlésungsstra-
tegien, die oft kombiniert wer-
den mussen, um einen
nachhaltigen Erfolg zu erzielen.
Zu nennnen waren in diesem
Zusammenhang:

Fortsetzung auf Seite 20
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eine mechanische Reinigung
durch Sortierer und Cleaner,

die Fixierung im Papier und da-
mit Austrag Uber das Papier,

die Maskierung beziehungswei-
se die Entklebung,

eine Reinigung des Kreislauf-
wassers.

Um die optimale Strategie zu
wahlen, sind einige Vorarbeiten
sinnvoll.

Zuerst erscheint eine Kate-
gorisierung der Storstoffe nach
Herkunft und Eigenschaften an-
gebracht. Die Ermittlung der Her-
kunft kann in der Praxis mit Hilfe
einer Systemanalyse durchgefuhrt
werden. Dabei zieht man im
Stoffkreislauf Proben und ermit-
telt an Hand verschiedener Me-
thoden das Storstoffpotenzial.
StandardmaBig werden dazu die
Parameter Tribung, Ladungstitra-
tion, pH und Leitfahigkeit sowie
unter Umstanden der CSB ermit-
telt. Diese Werte geben indirekte
Auskunft Gber die Systembedin-
gungen. Eine noch exaktere Be-
stimmung umfassen folgende
Methoden:
chemische Analyse der
Ablagerungen,

inside acat 2/2007

Extraktion,

selektive Farbung,
Sortierung und
Laborblattbewertung sowie
Laser Fluoreszenz Analyse.

Generell lassen sich die Hauptver-
ursacher in Gruppen einteilen.
Die Behandlungsstrategie muss
dann den Eigenschaften der Subs-
tanzen und deren Auftreten ge-
maB gewadhlt werden.

Man unterscheidet zwei Haupt-
gruppen von Storstoffen: Soge-
nannte , Anionic trash” sind echt
oder kolloidal gel6éste anionische
Polymere, sogenannte ,Pitch” als
nichtionische Hydrokolloide ver-
schiedenster Herkunft. Die Quel-
len dieser Substanzen kénnen aus
den unterschiedlichsten Berei-
chen stammen, wie zum Beispiel:
Deinking: Natriumsilikat,
Fullstoffdispergierung: Poly-
acrylate, Polyphosphate, etc.
Gestrichener Ausschuss:
Starkederivate, Binder etc.,
Halbstoffe: organische Sauren,
Hemicellulosen, Harze, sowie
Frischwasser: Huminsauren
Zu all dem kann durch falschen

Einsatz von Hilfsmitteln naturlich
auch eine ,Storstoffproblematik”
entstehen zum Beispiel ASA-Abla-
gerungen und ahnliches.

Der Mechanismus der Bildung
von Ablagerungen kann grob zu-
sammengefasst als Problem der
Hydrophobie beschrieben wer-
den. Sehr hydrophobe Teilchen
tendieren im Wasser dazu, sich zu
groBeren Teilchen zu aggregieren
oder sich an unpolaren Flachen
anzulagern. Bilden sich dabei sehr
groBe Teilchen, so sind diese Ubli-
cherweise leicht mechanisch ab-
trennbar. Sehr hydrophile Teil-
chen wiederum I6sen sich in
Wasser molekular auf. Kritisch
sind also Substanzen, die sowohl
hydrophobe als auch hydrophile
Eigenschaften besitzen. Sie wer-
den nicht echt geldst, kénnen
aber meist auch nur kleine Aggre-
gate bilden und sind mechanisch
schwer trennbar.

So kann es beispielsweise bei St6-
rungen des Gefuges durch pH
Sprunge zu Ausfallungen und Ab-
lagerungen kommen.

Ein weiterer Faktor in diesem Zu-
sammenhang ist die Wechselwir-



kung mit diversen Oberflachen wie Fasern
und Fullstoffen aber auch mit Sieben und
anderen Maschinenteilen.

Die Bekampfung der Problematik ergibt sich
aus den physikalischen und chemischen Ei-
genschaften der Storstoffe sowie deren Her-
kunft und Art. Die effizienteste Methode ist
immer ein Zusammenspiel von Technologie
und optimaler Chemie.

An erster Stelle steht die mechanische Ab-
trennung von Stickys. Dabei kénnen Makro-
stickys mit GroBen Uber 100 Mikrometer
durch Sortieren abgetrennt werden. Applied
Chemicals kann diesbeztglich ein neues Pro-
dukt anbieten: ENESSCO INT unterstltzt die
Agglomeration von Stickys und fuhrt so zu
einer Verbesserung des Sortiervorgangs. Mit
ENESSCO INT werden alle weiteren Trennver-
fahren im System positiv beeinflusst.

Trotzdem besteht immer wieder die Gefahr
der Bildung von Sekundarstickys bzw. der De-
stabilisierung von Kolloidsystemen auf Grund
verschiedenster Verfahrensschritte. Deshalb
ist es oft notwendig, weitere MaBnahmen zur
Reduktion der Storstoffproblematik zu ergrei-
fen. Im Folgenden wird eine Ubersicht Gber
mogliche Verfahren gegeben:

Dispergierung zu sehr kleinen Teilchen:
Hier besteht die Gefahr der Reaggrega-
tion und Bildung von Sekundarstickys.
Mikroflockung: Durch Bildung von Mikro-
flocken und Abtrennen dieser mit Flota-
tionsanlagen kann das Storstoffpotential
in Kreislaufen drastisch reduziert werden.
Adsorption: Durch Behandlung mit
Bentoniten kdnnen insbesondere nicht-
ionogene Substanzen sehr gut gebunden
und aus dem System entfernt werden.
Fixierung: Durch den Einsatz von kationi-
schen Fixiermitteln kénnen Storstoffe im
Papier fixiert werden und so aus dem
System ausgeschleust werden.

Applied Chemicals bietet neben allen not-
wendigen Analysen auch eine umfassende
Auswahl an Spezialprodukten an.

Da wir auch Experten fur die Anwendung
aller anderen chemischen Hilfsstoffe haben,
werden natirlich auch alle Wechselwirkun-
gen mit diesen untersucht.

Gerne wuirden wir Sie personlich beraten.
Unsere Anwendungstechniker stehen |hnen
dafur gerne vor Ort zur Verfiigung!

L eben Sie
lhr Leben.

Was auch passieran mag - die Generali ist fiir Sie da:

Rufen Si

ich einfach an:

Georg Furlic, FinanzCoach, Mobil: 0664/300 62 05
Geschaftstelle S0d, 1100 Wien

Unter den Fligein des

Use of fixing agents

Stickies are getting to an in-

creasing problem in mo-

dern papermaking. Many
problems in production like
holes, breaks etc. are caused by
deposits of pitch and other sub-
stances. Applied Chemicals may
well perform laboratory analy-
ses to identify the source and
the origin of sticky substances
and deposits. Main Parameters
conducted in lab survey are tur-
bidity, COD, pH, conductivity
and charge analyses. Additional-
ly it may be necessary to per-
form chemical analyses of depo-
sits, extractions, and selective
coloration of samples. A most
modern test method is called
laser fluorescent analyses.
The main groups of sticky for-
ming substances are “anionic
trash” as dissolved or colloidal
dissolved anionic polymers, and
“pitch” as non-ionic hydrocol-
loids of various origins. A further
source may be the wrong use of
chemicals. Main factors in for-
ming stickies are the hydropho-
bic or hydrophilic properties of
the colloidal substances.
For treatment of different pro-

blems Applied Chemicals may
offer all necessary laboratory
work as well as all necessary
chemistry. The key technologies
are:

Screening of Macrostickies >
100pm: With ENESSCO INT, we
have a product strongly enhan-
cing the process of Screening
and Cleaning by forming bigger
agglomerates.

Dispersing: This technology
may lead to secondary formed
stickies and deposits

Microflocs: By the aid of coa-
gulants and polymers, microflocs
can be formed and discharged
from the system by the means
of flotation units for example.

Adsorption: Bentonites may
adsorb also non-ionic substances
and so stickies can be detacki-
fied.

Fixing: By the use of fixing
agents, diametral substances of
anionic charged character can
be fixed onto fibres and there-
fore discharged from the system
with the paper.

Applied Chemicals may help
you in all related issues. Our
technical service personal would
appreciate to answer all your
questions personally.

inside acat 2/007
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KAOLIN - EIN ROHSTOFF FUR
PRODUKTE DES TAGLICHEN LEBENS

Teil 2: Vielseitige Anwendungen

AUTOR:

GERHARD ZIMA

Kaolin in Farben, Lacken und Druckfarben:

Kaolin findet eine weite Verwendung als Fullstoff
in Farben, Lacken und Druckfarben. Nicht nur
seine hohe chemische Bestandigkeit ist gefragt.
Auch die Form oder Ladungsverteilung der Teil-
chen bringen einen positiven Trend im Endprodukt
mit. Sie beeinflussen Rheologie, Absetzverhalten
und Thixotropie und bringen im Lack oder der Far-
be bessere Verarbeitungseigenschaften.

Die plattchenféormige Kaoloin-Struktur mit einem
Aspect-Ratio von rund 25:1 (Verhaltnis der Aus-
dehnung zur Dicke des Teilchens) gibt einen ver-
starkenden Schichtaufbau und hat noch zwei wich-
tige Vorteile: Hoher Glanz und Deckkraft. Ein
weiterer Bonus ist, dass feines Kaolin als Platzhal-
ter fur TiOz-Teilchen wirkt. Das erhéht den Licht-
streuungskoeffizienten des TiO:-Pigments und er-
hoht so die Deckfahigkeit, vor allem im trockenen
Film. Durch diese Extenderwirkung kann der TiO.-
Gehalt bei gleichbleibender Deckkraft reduziert
werden, was Kosten einspart.

Vom Kunststoff iiber Farben, Lacke und Papier bis hin
zum edlen Porzellan, Kaolin begegnet uns als Rohstoff
in vielgestaltigen Produkten des téglichen Lebens

Kaolin (hydrous Kaolin) lasst sich sehr gut wassri-
gen Farben dispergieren. Die Dispergierung in
[6semittelbasierenden Systemen ist jedoch auf-
grund der schlechteren Benetzungseigenschaften
der Loésungsmittel schwieriger, vor allem, wenn
der verwendete Dissolver nicht gentigend Ener-
gie einbringt, um die Agglomerate der feinen
Teilchen zu zerstéren. Durch eine spezielle Auf-
bereitung lasst sich die Dispergierung in |6semit-
telbasierenden Farben und Lacken vereinfachen -
Superdispergierbare Kaoline.

Durch die Calzinierung, einem thermischer Pro-
zess (> 1100° C), werden Eigenschaften des Kao-
lins veréndert. Der Calzinierungsprozess bewirkt
nicht nur eine Dehydratisierung, es werden auch
die Teilchen zusammengeballt. Diese unregelma-
Bigen Partikelchen werden wahrend des Disper-
gierens nicht mehr aufgebrochen. So nehmen
Harte und WeiBgrad zu, wodurch auch die Scheu-
erbestandigkeit der Beschichtung erhéht wird.
Bedingt durch die unregelmaBige Struktur kén-
nen sich sehr viele kleine Luftblaschen an der
Oberflache festsetzen. Sie haben einen geringe-
ren Brechungsindex als der sie umgebende Lack-
film, streuen somit das Licht und erhéhen daher
die Deckkraft. Eine spezielle Form der Calzinie-
rung ist das sogenannte ,Flash Calcining”. Hier-
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bei wird sehr rasch erhitzt, wodurch an den Kao-
linplattchen kleine Hohlrdume und Kanten entste-
hen, an denen sich wieder Luftblaschen festset-
zen koénnen. Die dadurch erreichte hoéhere
Opazitat bringt nicht nur im trockenen Film
hohere Deckung, sondern gibt auch eine gro-
Bere Nassdeckkraft. Die Verwendung der calzi-
nierten Kaoline ist im Farbe- und Lackebereich
hauptsachlich bei matten Systemen angesie-
delt.

Kaolin als ,,Fiillstoff” im Papier

Vor mehr als hundert Jahren war es verpont
dem Papier Fullstoffe zuzusetzen, man sprach
sogar von Betrug. Doch mit der Zeit fand

man heraus, dass Fullstoffe nicht nur als
Faserersatz dienen, sondern auch positive
Eigenschaften zeitigen. Funktionelle Ei-
genschaften der Mineralien brachten etwa
Entwasserungsbeschleunigung und homogenes
Rheologieverhalten. Das Papier wurde undurchsich-
tiger, weiBer in der Farbe, geschlossener und glat-
ter in der Oberflache und tberdies weicher und ge-
schmeidiger.

Die Hauptanforderung an einen Fullstoff sind nied-
riger Preis, weiBe Farbe, Unl6slichkeit in \Wasser
und optimale feine Zerteilung. Kaolin bringt alle
diese Eigenschaften mit und dartber hinaus noch
den Vorteil, auch bestéandig gegen pH Verdnderun-
gen zu sein.

War der pH Wert am Beginn der Papierherstellung
sauer, geht - oder besser ging - der Trend jedoch in
neuer Zeit zum neutralen oder alkalischen Herstel-
lungsprozess. Damit wird es nun moéglich, vermehrt
Calciumcarbonat einzusetzen, das sich zwar durch
einen gunstigeren Preis auszeichnet, aber im sau-
ren Medium zersetzt wird. So wird Kaolin nun aus
der dominanten Position mehr und mehr ver-
drangt, hat jedoch nach wie vor seine Bedeutung in
Streicherei, der Papierbeschichtung behalten.

Kaolin und Keramik
Schon in vorgeschichtlicher Zeit fanden
die Menschen heraus, dass man ,spe-
zielle Erde” durch Brennen im Feuer
resistenter machen kann. Unter gro-
Ber Hitze werden die mineralischen
Teilchen gesintert, das heiBt: Die
Partikelchen werden oberflach-
lich erweicht und verkleben
untereinander, ohne dass es zu einem
Schmelzfluss kommt, bei dem man die
gewdlinschte Form verlieren wdrde.
Hauptbestandteil von Porzellanmasse,
der wohl edelsten der ,speziellen Er-
den”, ist Kaolin. Porzellan unterschei-
det sich von anderen Keramiken
vor allem dadurch, dass es kein
kristallines Sintergeflige ausbil-
det, sondern bedingt durch seinen
Feldspatanteil verglast. So kommt
es, dass einige Porzellane, besonders solche mit
dinnen Wandstarken, eine gewisse Halbtranspa-
renz aufweisen.
Die Herstellung von Porzellan wurde im siebenten
Jahrhundert in China entwickelt und lange Zeit
geheim gehalten. Anfang des 18. Jahrhunderts er-
fanden Johann Friedrich Bottger und Ehrenfried
Walter von Tschirnhaus die Herstellung von Porzel-
lan auch in Europa und entwickelten diese weiter.
Bald entstanden nun in Europa berihmte Porzel-
lanmanufakturen wie Meissen, Hutschenreuther,
Arzberg, Villeroy & Boch, Augarten, Herend, Selt-
mann und viele mehr. Heute werden léngst nicht
allein Ziergegenstande und hochwertiges Geschirr
aus Porzellan gefertigt, sondern auch viele techni-
sche Teile wie etwa Isolatoren.
Vielen, mitunter auch aus lokalen Abbaugebieten
stammenden keramischen Massen wird Kaolin
zugesetzt, um bestimmte Eigenschaften zu errei-
chen. Vor allem kommt Kaolin dann zum Einsatz,
wenn das Fertigprodukt bestimmte Dimensionen

N

Durch Calzinierung werden die Eigenschaften des Kaolins verandert: Es wird dehydriert, die Teilchen zusammengeballt

oder so rasch erhitzt, dass kleine Hohlrdume und Kanten entstehen, an denen sich Luftbldschen festsetzen...

Fotos: Imerys (3), Wiener Porzellanmanufaktur Augarten (1)
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erreichen soll, nicht verwunden und mafBgetreu
sein muss, wie dies bespielsweise bei Waschtischen,
Ofenkacheln und groBen Fliesen der Fall ist, oder
bei besonders maBhaltigen Teilen, etwa Einsatzen
von Katalysatoren, Turbinenschaufeln oder kerami-
schen Lagern.

Kunst-, Dichtungs- und Klebstoffe sowie Gummi

In Kunst-, Dichtungs- und Klebstoffen sowie in
Gummiartikeln werden oft verschiede Eigenschaf-
ten - etwa Dimensionsstabilitdt durch Verringerung
der Schwindung, Kantenscharfe oder eine Steige-
rung der Abriebbestandigkeit - erst durch die Ver-
wendung von Fullstoffen erreicht. Aber nicht nur
mechanische Eigenschaften kénnen solche Fullstof-
fe verbessern, auch elektrische Eigenschaften kon-
nen auf Grund spezieller Partikelformen wesentlich
verbessert werden. So erreicht man vor allem in
Hochspannungskabeln durch die Plattchenstruktur
hohere Isolationswerte.

Um eine noch bessere und innigere Verbindung
von Fullstoff und Polymer zur erhalten, wird Kaolin
auch gecoatet, also beschichtet. Dies bringt einer-
seits bessere Einmischbarkeit durch ein ,Schmie-
ren” (Stearinsdure) und andererseits Haftungsbru-
cken von der mineralischen Oberflache zum organi-
schen Polymer (funktionelle Silane).

Eine der weiteren Anwendungen findet sich im
Agrarbereich: Agrarfolien schitzen kleine Pflanz-
chen vor dem Austrocknen und reduzieren die War-
meabstrahlung des Bodens in kalten Wetterperi-
oden oder Uber Nacht. Weiters wird durch
Anwendung solcher Folien auch ein Verschmutzen
durch Erde an der zum Ernten fertigen Pflanze ver-
mieden. Was aber dann mit all den Folien nach
Gebrauch? Durch Zugabe von Kaolin zerfallen diese
in kleinere Partikel, die als Mulch wieder verwendet
werden kénnen. Mit dem Anteil an UV-Stabilisator
lasst sich die Eigenschaft der Folie sogar so regeln,
dass sie wahrend der gewlinschten Periode die Fes-
tigkeit beibehalt und dann rapide abnimmt.

Gerne wird in Gewachshausfolien auch calzinierter
Kaolin eingesetzt: Durch die IR-Absorption wird
hier die Warmeabstrahlung reduziert und somit
auch eine Einsparung bei den Heizkosten erreicht.
Die Alterungsbestandigkeit und Zugfestigkeit wer-
den in diesem Fall trotz der Kaolinzugabe der Folie
nahezu nicht beeinflusst.

Kaolin in den unterschiedlichsten Artikeln enthalten

Weitere Anwendungen von Kaolin sind in der Kos-
metik- und Pharmaindustrie als Fullstoff, Tragerma-
terial und Rheologiemittel. Dazu wird Kaolin spe-
ziell behandelt, meist bestrahlt um die Keimzahl
gering zu halten.

Auch in Agrarspritz-, Schadlingsbekampfungs- und
Wildverbissmitteln dient Kaolin als Tragersubstanz
und Mittel zur Einstellung der Viskositat.

inside acat 2/2007

Foto: Imerys

Bei niedriger Temperatur calzinierter Kaolin, soge-
nannter Metakaolin, verbessert die Eigenschaften
von zementodsen Systemen, er reduziert etwa die
Kalkausblihungen und Korrosion von Betonbe-
wahrung, erhéht die Abrieb- und Chemikalienbe-
standigkeit von Beton oder steigert die Frost-Tau-
Wechselbestandigkeit von Fliesenklebern.

Ob in der Herstellung von Buntstiftminen oder -
wie in einer vorangegangen Ausgabe beschrieben -
als Hauptrohstoff fur die Herstellung von Ultrama-
rin: Kaolin ist wirklich ein Rohstoff fur Produkte des

taglichen Lebens. °
g Kaolin - Raw material for products
5 of our daily life - Part 2
& Kaolin is characterised by its lamellar, platy particle shape,
©

its fine particle size and it's chemical inertness. The combi-
nation of platy shape and fine size results in improved
spacing of TiO, particles in a paint film and improved
opacity. The calcination causes aggregation of kaolin par-
ticles to give an irregular particle shape, loss of hydroxyl
groups, change crystal structure, an increase in hardness and
whiteness. The particles have small voids on their surface,
which contribute strongly to opacity in paints. The special
flash calcination creates sealed voids within the particles,
resulting low specific gravity and outstanding opacifying pro-
perties in paints. More than one hundred years ago the mea-
ning of using fillers in paper was cheating, but by the time
the better properties were recognized .

Causing the chemical inertness and the acidic paper producti-
on process, kaolin became an important material. Changing
the paper production process to neutral and alkaline pH, kao-
lin is more and more substituted by CaCO, but still is impor-
tant in paper coating. In ceramics kaolin is not only used in
porcelain for table ware, but also for technical parts. The por-
tion of kaolin increases more and more in ceramics com-
pounds if dimensions stability is requested. Special properties
of plastics, rubber, sealants and adhesives can only be rea-
ched by the use of kaolin. The use of kaolin in the pharma
industry, in cosmetics, as meta kaolin in concrete, as coloured
pencil lead, or as main raw material for ultramarine - kaolin is
a substantial raw material for products of our daily life.
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YOUNG, STRONG AND HEALTHY
Zwel Jahre ACAT Maschinen- und Anlagen-

technik in der Schweiz - ein Ruckblick

L

s
= ar=
Statt Kammerfilterpresse . . ] )
Zentrifuge als Entwésserungsaggregat Seit Anfang 2006 gibt es bei ACAT nunmehr die

Abteilung Maschinen- und Anlagentechnik auch in
der Schweiz. Ein maBgeblicher Entscheidungsfaktor
fur die Grindung dieser Abteilung war die Vielzahl
AUTOR: RONALD POELGEEST an positiv abgeschlossenen Projekten der Ma-
schinen- und Anlagentechnikabteilung in Oster-
i reich, die ACAT speziell im Bereich der maschinellen
Der Ansatz, dem Kunden die Schlammbehandlung eine marktfihrende Position

. . eingebracht hatte. Der Ansatz, dem Kunden die
PrObIemlosung zwischen Problemlésung zwischen Anlagentechnik und Be-

An[agentechnik und Betriebs- triebsmittel aus einer Verantwortung anzubieten,
. . wurde mehr als bestatigt.
mittel aus einer Verantwortung

anzubieten, wurde mehr als Schon nach kurzem Bestehen der jungen Abteilung

in Basel konnten die ersten Projektauftrage abge-

besté'tigt - seit zwei Jahren auch schlossen werden. Es ist an der Zeit, einen Uberblick
. . Uber Anlagen zu geben, die bereits an den Kunden
bei der Schweizer ACAT. Uibergeben werden konnten.
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Anfang 2006 erhielt ACAT den Zuschlag fur den
Umbau der bestehenden mechanischen Schlamm-
entwasserung, wobei dies das erste Angebot seit
der offiziellen Griindung der Abteilung Maschinen-
und Anlagentechnik Schweiz gewesen war. Frei
nach dem Motto ,ein SchuB3 — ein Treffer” gab die-
ser Erfolg naturlich die entsprechende Motivation
fur die weitere Arbeit. Der erste Schritt fir den Ein-
stieg in den neuen Markt war getan!

Auf der ARA Arosa war seit 1972 eine Kammerfil-
terpresse fur die Schlammentwasserung in Betrieb,
die einerseits die anfallende Schlammmenge nicht
mehr bewaltigen konnte und andererseits mit der
aktuellen Technologie fiur die mechanische
Schlammentwasserung nicht mehr mithalten konn-
te und deshalb ersetzt werden sollte.

Der Auftragsumfang an ACAT enthielt eine kom-
plette Schlammentwasserung mittels HILLER Hoch-
leistungszentrifuge inklusive Demontage der beste-
henden Anlagenteile, Detailplanung der neuen
Schlammentwasserung, Lieferung, Montage und
Inbetriebnahme.

Die Anlage besteht im wesentlichen aus den Haupt-
komponenten:

Zentrifuge: HILLER Decapress DP 37-422
FHM-Aufbereitung: ACAT LCU fur Pulver- und
Flussigpolymeraufbereitung
Schlammaustrag: ACAT Spiralforderer

Kalkaustragsystem

Die geforderte Durchsatzleistung der Anlage be-
tragt 10 m*/h bzw. maximal 500 kgTS/h.

Im Zuge der Inbetriebnahme konnten die gemafR
Ausschreibung geforderten Garantiewerte erreicht
und nach weiterer Optimierung zur Freude des
Kunden sogar bereits deutlich tGberschritten wer-
den. Trotz standiger saisonaler Schwankungen der
Schlammeigenschaften aufgrund von Tourismusein-
fluss wurden Entwasserungswerte von 29-34%
(gefordert > 28%) erzielt.

Als Folgeauftrag zur mechanischen Schlamment-
wasserung konnte ACAT auch den Auftrag zur Lie-
ferung und Montage einer vollautomatischen Kalk-
milchaufbereitungsanlage abschlieBen. Aufgabe
dieser Anlage ist es, die Alkalinitat des Abwassers
zu erhéhen. Zu diesem Zweck kommt Kalkhydrat
Ca(OH), in Pulverform zum Einsatz. Die Lagerung
erfolgt in einem Kalksilo mit einem Fullvolumen
von 15m? der im AuBenbereich aufgestellt ist. Von
dort aus wird das Kalkhydrat mit einer Dosierschne-
cke der Kalklosestation zugefuhrt, die im Rechen-
gebdude positioniert ist. Die ,angesetzte Kalk-
milch” wird in weiterer Folge in den Zulaufkanal
zum Sandfang dosiert.

Hauptkomponenten:
ACAT Kalksilo inklusive Dachfilter mit Ruttler,
Luftauflockerung im Silokonus zur Vermeidung
von Brickenbildungen, Kalkdosierschnecke
ACAT Kalkmilchaufbereitung zur Herstellung
einer zehnprozentigen Kalkmilchlésung beste-
hend aus dem 1000 Liter Aufbereitungsbehalter
aus PP, dem Ruhrwerk, Niveausteuerung, Wasser-
dosierung u.s.w.
Kalkmilchdosiereinheit mit Exzenterschnecken-
pumpe. Dosiermenge 10 — 100 I/h

In Lotten wurde der anfallende Schlamm in den
letzten Jahren landwirtschaftlich in flssiger Form
entsorgt. Die Anforderung, dass der Klarschlamm in
Zukunft thermisch verwertet werden musse, mach-
te die Anschaffung einer Schlammentwaésserung
erforderlich.

Im Sommer 2006 erhielt ACAT den Auftrag zur
Errichtung einer maschinellen Schlammentwasse-
rung. In einem Vorortversuch mit der mobilen Ver-
suchsanlage wurde die Performance der Maschine
unter den spezifischen Schlammverhaltnissen ge-
pruft, um moglichst nachhaltige Aussagen Uber die
zu erwartende Entwasserungsleistung erzielen zu
kénnen.

Nach intensivem Studium der unterschiedlichen
Schlammentwasserungstechnologien entschied sich
der Kunde fur die ACAT Schneckenpresse als Ent-
wasserungsaggregat. Ausschlaggebend fiur diese
Entscheidung waren die geringen Betriebs- und
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Schlammaustrag bei der ACAT-ISGK-Schneckenpresse

Unterhaltskosten, die Laufruhe sowie die robus-
te Ausfuhrung.

Die wesentlichen Hauptkomponenten der gelie-
ferten Anlage:

Schneckenpresse:

ACAT-ISGK-Schneckenpresse 0405

FHM- Aufbereitung: ACAT LCU fur Pulver- und
Flussigpolymeraufbereitung

Schlammaustrag:

ACAT Spiralforderer in schwenkbarer
Ausfihrung

Die geforderte Durchsatzleistung der Anlage be-
tragt 5 m*h bzw. max. 100 kgTS/h. Bereits im
Zuge der Inbetriebnahme wurden Entwasse-
rungswerte von 32-34 Prozent TS erzielt. Werte,
die Uber dem garantierten Austrags-TS-Gehalt
liegen. Aufgrund dieser guten Entwasserungser-
gebnisse hat die ARA Lotten im Bereich der
Schlammentwasserung nun sogar freie Kapazita-
ten und es kann hier zusatzlich Fremdschlamm
zur Entwasserung angenommen werden.

Wir sind sehr zuversichtlich und werden alle An-
strengungen unternehmen, gemeinsam mit
unseren Schweizer Kollegen die ACAT Erfolgssto-
ry auch in Zukunft fortzusetzen!

A review to the first two years of ACAT
machinery and plant engineering department
in Switzerland

The new department exists since the beginning
of 2006 and it is time to give a short review
about the first projects in Switzerland.

Arosa WWTP:

Beginning of 2006 ACAT received the order for the
new sludge dewatering plant which should replace the
existing chamber filter-press. Already at the initiation
very high dewatering results could be achieved, which
were far above the guaranteed values.

As a follow-up ACAT received the order for a limewa-
ter conditioning, consisting of the lime storage silo with
a volume of 15m’, the lime dosing screw, the limewater
conditioning and the limewater dosing.

Lotten WWTP:

In summer 2006 ACAT received the order for a sludge
dewatering plant with the ACAT-ISGK-Screwpress. The
decision for this technology was made because of the
low costs of operation, the low noise level and the
robust design. At the initiation of the plant dewatering
of 32-34% could be achieved, which are far above the
guarantee values. Because of this fact free capacities of
the sludge dewatering are available, which gives the
client the possibility to dewater sludge from other
waste water treatment plants.
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machine tech

SCHLAMMBEHANDLUNG AUF DER
ARA FULPMES: 40.000 EW mit ACAT Band-
trockner und ACAT Schneckenpresse
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AUTOR:

RONALD POELGEEST

2005 konnte ACAT den Auftrag Uber den Bau eines
Bandtrockners auf der ARA Fulpmes abschlieBen.
Vergabegrundlage an ACAT war eine o6ffentliche
Ausschreibung durch das Planungsbiro Kirchebner
mit einer Bestbieterermittlung nach wirtschaftli-
chen Betriebskriterien.

Der Bandtrockner ist fur eine Wasserverdampfer-
leistung von 350 kgH:0/h ausgelegt. Die fur den
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Trocknungsprozess erforderliche Warme wird Gber
Gasbrenner erzeugt, die mit FlUssiggas arbeiten,
wobei die Trocknung bei einer Temperatur von
etwa 135°C erfolgt. Der effektive Energieverbrauch
des Trockners zum Erreichen eines TS-Gehaltes von
90 Prozent liegt bei 0,75 kWh/kg H:0.

Um eine gleichmaBige Belegung der Siebbander im
Trockner gewahrleisten zu koénnen, wird der
Schlamm beim Einbringen pelletiert. Getrocknet
wird somit anndhernd staubfrei. Die Abluftbehand-
lung erfolgt Uber einen Zweistufen-Abluftwascher
in Kombination mit einem Biofilter.



Der ACAT Brandtrockner mit Pelletiereinheit

Die gesamte Trocknungsanlage arbeitet vollauto-
matisch und ist Uber einen Schlammbunker mit
etwa 20 Kubikmeter Fassungsvermoégen direkt der
Schlammentwasserung nachgeschaltet.

2006 folgte der zusatzliche Auftrag fir den Umbau
der bestehenden Schlammentwasserung, nachdem
die alte bereits in die Jahre gekommen war und die
erforderliche Durchsatz- und Entwasserungsleis-
tung nicht mehr bewerkstelligen konnte.

Basierend auf Entwasserungsversuchen mit der mo-
bilen ACAT Versuchsanlage entschied sich der AWV
Stubaital fur die Anschaffung einer Schneckenpres-
se Typ 605.

Wie essenziell wichtig es ist, die spezifischen
Schlammeigenschaften bei der Technologieent-
scheidung einer Schlammentwasserungsanlage zu
berlcksichtigen, wird auch an diesem Standort wie-
der deutlich. Aufgrund des uUberdurchschnittlich
hohen Faseranteils im Schlamm konnte die alte Ent-
wasserungsleistung der Zentrifuge um drei Prozent
TS erhoht und somit die erforderliche Verdamp-
fungsleistung deutlich reduziert werden.

Nach anfanglichen Schwierigkeiten mit der Band-
belegung und Geruchsemissionen im Inbetriebnah-
mezeitraum, lauft die Anlage mittlerweile seit
sechs Monaten problemlos im Vollautomatikbetrieb
und ist zum MaBstab fur wirtschaftliche und

geruchsfreie Prufkriterien geworden. Das verblei-
bende Trockengranulat wird einer Verbrennung
zugefuhrt.

Nicht unerwdhnt soll bleiben, dass ACAT 2005 auch
einen Feinrechen mit einer Spaltweite von zwei
Millimetern an die ARA Fulpmes geliefert hat. Als
Rechentype wurde ein Flach-Feinsiebrechen einge-
setzt, der aufgrund seiner Konstruktion (flaches,
stromungsglnstiges Rechenfeld) ohne UmbaumaB-
nahmen am bestehenden Gerinne installiert wer-
den konnte.

Wir sehen an diesem Projektbeispiel das breite
maschinentechnische ACAT Aktivitatsfeld beson-
ders gut prasentiert und bedanken uns bei der
Betriebsleitung der Anlage fur die intensive und
produktive Kooperation.

Sludge treatment at the Fulpomes WWTP

In 2005 ACAT received the order for a band drier to

dry the dewatered sludge to a DS of 90%. The drier

works at a temperature of about 135° and has a

vaporization capacity of 350 kgH,0/h. The energy
consumption is about 0,75 kWh/kg H.,0.
In addlition to this project a new sludge dewatering system
was ordered at ACAT. Because of the good performance
of the ACAT-ISGK-Screw Press, which was shown at trials
with a small trial plant the client decided to remove the
existing centrifuge by means of an ACAT-ISGK-Screw Press
0605.

inside acat 2/2007

29



30

KUNSTLERPORTRAIT

DIE WELT VON JOSEF BRAMER
Jetzt im neuen ACAT-Kunstkalender 2008

Die Ecksteine Josef Bramers Weltbildes sind der Wunsch nach Schénheit und der
Wunsch nach Harmonie. ,Bilder sind nur schon, wenn sie nicht inhaltslos sind”,
sagt er - und malt Bilder, die nicht nur schén sind, sondern auch etwas aussagen.

Josef Bramer ist kein zeitgeistiger Maler. Zeitlos
sind jedoch die Themen, die er dem Betrachter
Ubermitteln will. Josef Bramer erzahlt Geschich-
ten, kleine poetische Begebenheiten mit klarem
Hintergrund.

Die Geschichte des Lebens und des Sterbens.

Die Geschichte der Natur vom Beginn der Schép-
fung bis zum Ende durch den Menschen.

Die Geschichte von Liebe und Dankbarkeit.

Die Geschichte von Angst und Melancholie.

Die Geschichte vom Menschen, dem Philosophen
und dem Kaspar, der schlau und listig, aber auch
naiv und einfaltig ist.

Der Kaspar ist Josef Bramers ganz besondere
Form der Selbstdarstellung. Kaspar betrachtet die
Welt der Natur, aber auch die Welt der Menschen.
Die Welt der Menschen deutet Josef Bramer auf
seine unnachahmliche Weise mit Liebe und
Humor. Keines seiner Bilder ist nur einfach so
gemalt, weil da gerade eine alte Kegelbahn oder
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ein Regal mit Spielsachen stand. Er will nicht nur
schone Bilder malen, das ist ihm zu wenig.

Josef Bramer will mit seinen Bildern dem Betrach-
ter Botschaften vermitteln. Und das macht er
nicht durch die ,Hasslichkeit”, sondern durch die
,Schonheit”. Er unternimmt eine Reise durch die
Seele der Menschen und eine Reise durch die
Natur. Er lasst nichts aus. Das Warme nicht und
das Kalte nicht. Nur das Hassliche. Sogar im Bild
der Alten und Toten ist es die Asthetik des Alters
und des Todes, die er sieht und uns mitteilt.

Er entdeckt wundersame Landschaften, Badume,
Walder, Wiesen, sanfte Hugel, die sich weithin
ziehen, bestellte Felder in streng geometrischer
Gliederung, Berge, die sich im Blau des Horizon-
tes als Silhouette verlieren, Baume in allen Jahres-
zeiten, in allen Variationen, aber immer symmet-
risch.

Der Baum ist Bramer ein Symbol von Natur und
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Wachstum, aber auch ein Zeichen von Verlust,
Sehnsucht, Hoffnung und der Erinnerung an das
unendliche ,Werde” und ,Stirb”. Die Landschaft
ist ihm eine Quelle, aus der man schopfen kann,
die ndhrt und stillt.

Bramers Bilder geben eine Landschaft wieder, die
in ihrer Reinheit und Schénheit an nichts Boses
denken lasst. Eben deshalb versucht er ab und zu,
diese Harmonie durch einen Kontrast zu storen,
indem er seinen Kaspar in die Landschaft stellt.

So einfach und klar Bramers Bilder auch wirken,
so doppelbddig und verschlungen sind ihre Inhal-
te und so vielseitig ihre Deutungsmaoglichkeiten.
Auf der Welt ist nichts eindeutig - dafir steht der
Kaspar mit seinem Schellengewand und der Nar-
renkappe.

In Bramers Werken begegnet man der Jugend
und dem Alter, findet Traurigkeit, Hoffnung und
Kampferisches, nie aber Resignation. Der Maler
Josef Bramer will mahnen, warnen, aufhalten...

Die Kalte, die in unserer Welt ab und zu zu spuU-
ren ist, macht uns traurig. Bramer halt den Men-
schen einen Spiegel vor Augen und fordert sie
auf, sich aufmerksam anzusehen - in aller Liebe,
aber auch mit aller objektiven Kritik.

Bramer kampft gegen Ungerechtigkeit und Lieb-
losigkeit. Er kéampft aber vor allem gegen die
Unvernunft unserer Zeit, in der vieles geschieht,
von dem alle wissen, dass es falsch ist.

,Bilder sind nur dann schén, wenn sie nicht
inhaltslos sind.” Schénheit beginnt tief innen und
hat benennbare Werte und Inhalte.

Josef Bramer glaubt an das GUTE im Menschen.
Deshalb malt er seine stillen, aber dringlichen
Botschaften weiter.

ACAT KUNSTKALENDER 2008

DER KUNSTLER JOSEF BRAMER

1948 in Wien geboren, Schul-
zeit im niederdsterreichischen
Mostviertel. Nach der Graphi-
schen Lehr- und Versuchsan-
stalt in Wien Besuch der Aka-
demie der bildenden Kiinste,
1971 Meisterschulpreis als
Absolvent der Meisterklasse
Rudolf Hausner. Zahlreiche
Ausstellungen im In- und Aus-
land. Bilder in O&ffentlichen
und privaten Sammlungen.
Nach intensivem Studium der
alten Meister und deren Tech-
nik entwickelte Bramer seine
ureigene. Seine Gemalde ent-
stehen aus Hunderttausenden kleinsten Pinselstrichen,
die Farbe setzt er mit verlasslichem Kénnen und siche-
rem Wissen ein. Dabei Uberlasst er nichts dem Zufall,
sondern nimmt sich Zeit fiir jedes Detail. Perfektion ist
ihm sehr wichtig.

Alle Vorteile in einem Gerat -
mit ProMinent

Experts in Chem-Feed and Water Treatment

ProMinent’

Die neue Membrandosierpumpe delta®

Hochste Wirtschaftlichkeit: Nahezu
verschleiBfreier Antrieb. Auf separate
Durchflusstiberwachungen, Uberstrom-
einrichtungen und Pulsationsdampfer
kann verzichtet werden

Hochste Prozesssicherheit:

In den Antrieb integrierte hydraulische
Uberwachungsfunktionen (Erkennen von
verblockten oder geplatzten Dosier-
leitungen sowie Gaseinschluss)

Héchste Dosierqualitat: Wahlweise
kontinuierlich oder pulsierend dosieren
— stets mit maximaler Genauigkeit

|| Weitere Informationen finden Sie
unter www.prominent.at im
Produktbereich - Neue Produkte

ProMinent Dosiertechnik Ges.m.b.H. « Gewerbepark ® 3332 Rosenau/Sonntagberg * Osterreich

Telefon +43 7448 30 40-0 * Fax: +43 7448 42 05 » www.prominent.at
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INTERN

Gut gelandet im Hafen der Ehe...

Corinna und Franz =
Derflinger

Am 16. Juni 2007 lauteten
far Corinna und Franz Derf-
linger im oberosterrei-
chischen Niederkappel die
Hochzeitsglocken. Erst gab
man sich am Standesamt das
Ja-Wort, dann wurde der
Bund furs Leben auch noch
feierlich in der Kirche besie-
gelt.

Roland und Christina
Auer

Bei strahlendem Sonnen-
schein gaben sich am 21. Juli
2007 Christina und Roland
Auer in ihrer Heimatgemein-
de WeiBenstein das Ja-Wort.
Gefeiert wurde im zunftigen
Karntner-Kilt bis in die fru-
hen  Morgenstunden im
Fischrestaurant Stiftschmiede
am Ossiacher See.

ACAT dankt fur zehn Jahre volles Engagement

Stefan Schaub: Harald Reis:

Zehn Jahre rasen wie die Feuerwehr! Zehnjahriges Jubilaum im Rechnungswesen

Kaum zu glauben, aber es sind schon
zehn Jahre, die unser Stefan Schaub
das Papierteam mit enormer Fach-
kompetenz und Tatkraft verstarkt!
Unzahlige Erfolge sind auf sein Konto
zu buchen und ich glaube auch im
Namen aller Kunden und Freunde zu
sprechen, wenn wir alle herzlich zu
diesem Jubildum gratulieren! Stets
gut gelaunt und voller Tatenkraft
pflegt Stefan Schaub nicht nur die
schwierigsten Aufgaben in der Papier-
division anzugehen, sondern auch als

Seit nunmehr zehn Jahren leitet unser
Harald Reis bravourés die Geschicke des
Rechnungswesens in Wien und es ist kaum
zu fassen, in welch kurzer Zeit — und dies
sind nur 120 Monate - so viel zu schaffen
warl

Nach Abschluss der Wirtschafts-Uni ist
man optimistisch, all das Studierte auch
mal einsetzen zu kénnen, aber soviel Pra-
xisumsetzung wie in den vergangenen
zehn Jahren ist vermutlich atemberau-
bend! Evaluierung und Aufbau eines
ganzlich neuen gruppenweiten Logistik-

Verantwortlicher fur unser Responsible Care Programm GroBar- und Buchungssoftwaresystems, Einfuhrung von 1SO 9001 und

tiges zu leisten. Neben all der vielen Arbeit agiert Stefan nebenher auch noch Tagesgeschéaft stellen schon eine gewisse Pra-
Schaub noch im Dienste der Allgemeinheit, in leitender Funkti- vention gegen Langeweile dar, die auch nachhaltig in die Zukunft
on bei der Freiwilligen Feuerwehr, was von seinem grofBartigen wirkt!

Idealismus zeugt, den wir alle so zu schatzen wissen! Harald, wir alle danken dir fur deinen groBartigen persdnlichen Ein-
Herr Schaub, wir danken lhnen fur ihre groBartigen Leistungen satz, dein immer offenes Ohr fur all unsere Probleme und wissen
im Dienste des Unternehmens und bewundern |hr selbstloses deine Kompetenz, deine Praxisnahe und deine Freundschaft sehr zu
Engagement fur unser aller Sicherheit! schatzen!

Wir freuen uns auf viele, viele Jahre der weiteren Zusammenar- Herzliche Gratulation zum Jubildum und wir freuen uns auf die ge-
beit und gratulieren zu zehn Jahren ACAT! meinsame Zukunft!

Neu im Team ACAT-Schweiz

Impressum

. . Eigentimer, Herausgeber sowie ©
Carole Soricelli ACAT International

Seit August dieses Jahres ist Carole
Soricelli neu im Team der ACAT-
Schweiz in Basel. Als Teilzeit-Teamas-
sistentin ist sie immer morgens im Ver-
kaufsinnendienst und im Bereich Um-
welttechnik tatig. Der Aufgabenbe-
reich der ambitionierten neuen Mitar-
beiterin umfasst die Auftragsabwick-
lung, also den Produkteeinkauf, die
Organisation des Transports, die Fak-
turierung und die telefonische Kun-
denbetreuung. In ihrer Freizeit front
sie ihren Hobbys Sprachen und Reisen.
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LIEFERPROGRAMM

paper tech

Chemikalien, Mineralien und Anlagentechnik far
Papier- und Karton-Produktionsprozesse und
Abwasserreinigung.

Anwendungstechnik

Lésetechnik und Dosiersteuerung
Prozessoptimierung

Feinchemikalien und Mineralien

Organische Polymere fiir Abwasserreinigung
Schaum- und Geruchsbekémpfung
Papierchemikalien ftir Retentions-

und Entwasserungssysteme

Fixiermittel

Bentonite

chemical

’ tech

Spezialchemikalien fur die Farben- und Lack-,
Kunststoff-, Baustoff- und diverse Industrien.
Spezialprodukte fur die Dampfkessel-, Kondensat-
und KUhlsysteme.

Agrarprodukte

Entschdumer

Netz- und Dispergiermittel

Verdicker, Flillstoffe

Verlaufmittel

Pigmente und Farbstoffe
Hydrophobiermittel
Schwundverhinderer

Spezialprodukte fliir Kiihl-, Dampfkessel-
und Kondensatsysteme

Kommerzielles Service

Produktlogistik, Lagerhaltung und kommerzielles
Service in Form von Finanzierung und Beratung.

machine

Entwurf, Design und Fertigung diverser Ausrlistungen
zur Klartechnik und allgemeine Lése- und
Dosiertechnik.

Komplettlésung und Anlagenkomponenten
zur maschinellen Schlammentwasserung
Solare Klarschlammtrocknung
Bandtrocknungsanlagen
Niedertemperaturkonvertierung
Anlagenkomponenten zur mechanischen
Abwasserreinigung
Abluftreinigungsanlagen

Service und Kundendlienst

water ’ tech

Chemikalien, Anlagentechnik und Technologien fir
Klartechnik, Schlammbehandlung und
Geruchsneutralisation.

Organische Polymere
Eisen- und Aluminiumsalze
Entschdumer und Entliifter
Biochemische Produkte
Desodorierungsmittel
Anwendungstechnik

Lése- und Dosiersteuerung
Prozessoptimierung
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ACAT Basel ACAT International
Neubadstrasse 7 Neubadstrasse 7
CH - 4015 Basel CH - 4015 Basel
Tel: +41 61 2828280 ¢-mall; international@acat.com
Fax:+41 61 2828289

e-mail: office-basel@acat.com

ACAT Budapest

Szilagyi Erzsebet fasor 43/b

H - 1026 Budapest

Tel: +36 1 224 0322

Fax:+36 1224 0321

e-mail: office-budapest@acat.com

ACAT Milano

Piazza Luigi di Savaoia, 22

| - 20124 Milano

Tel: +39 02 6698 7373

Fax:+39 02 6698 0719

e-mail: office-milano@acat.com

ACAT Wien

Walfgang Pauli Gasse 3
A - 1147 Wien

Tel: +43 1 979 34 73-0
Fax:+43 1979 34 73-55

e-mail: office-wien@acat.com
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