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Ausgangslage 

 

Dieses Asphaltmischwerk produziert - je 

nach Bedarf - verschiedene Arten von As-

phalt. Flüssiges Bitumen (Asphalt Zement) 

wird mit Tanklastwagen angeliefert und in 

ein Tanklager gepumpt. Dieses Bitumen ver-

ursacht die übelriechenden Gerüche. Das 

Bitumen wird innerhalb des Mischprozesses 

in zwei parallelen Mischkammern mit je 20 

Tonnen Kapazität mit dem Granulat zu As-

phalt vermischt. Die Geruchsemissionen 

entstehen hauptsächlich in der warmen Ab-

luft aus den beiden Mischkammern. Diese 

Abluft wird mittels eines Staubfilters behan 

 

 

 

 

delt und entweicht anschließend über einen 

Kamin. 

Bei der Produktion von Recycled Asphalt 

entstehen die stärksten Geruchsemissionen. 

Diese beruhen auf verschieden Zustoffen 

des wiederverwerteten Asphalts (Gummi-

partikel der Reifen, Öle und andere Stoffe). 

Regelmäßige Beschwerden und Reklamatio-

nen aus der Nachbarschaft und der nahen 

Umgebung sind die Folge. Um das Verhältnis 

zu den Nachbarn zu verbessern und um die 

Anforderungen der Umweltbehörden zu 

genügen, hat die Geruchsneutralisation für 

den Betreiber eine hohe Priorität. 

 

Anwendungstechnische Lösung 

 

ACAT sprüht den Geruchsneutralisator ECO-

SORB® 606 in die Abluft um den Geruch zu 

neutralisieren. Dazu wird ein Hydraulik-

Sprühsystem verwendet. Ein Ring mit fünf 

Düsen (zwei Mikron) wurde zwischen Staub-

filter und dem Abluftgebläse vor dem Kamin 

installiert, sodass Ecosorb® omptimal dosiert 

werden kann und der Kontakt zur Abluft 

optimal gewährleistet ist. 

 

Ergebnis: 

 

In Zusammenarbeit mit einem spezialisierten 

Labor (PROGRESS Milano) wurden olfakto-

metrische Tests durchgeführt um die Effi-

zenz des ECOSORB® Geruchneutralisators zu 

überprüfen. Olfaktometrische Muster 

Ring mit Sprühdüsen um ECOSORB® Ge-

ruchsneutralisator gleichmäßig zu verteilen 
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wurden drei Meter vor dem Kaminaustritt 

entnommen. Die folgende Tabelle fasst die 

Ergebnisse zusammen:  

 

Schlussfolgerung 

 

ECOSORB® 606 ist eindeutig die richtige Lö-

sung um die vorhandenen Beschwerden und 

Reklamationen zu reduzieren. Der Produzent 

dosiert nun 500 ml/h ECOSORB® 606 um den 

Geruch mehr als 50 Prozent zu reduzieren. 

Dosierstelle 

 


