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Next Generation Micropartikel-Retentionsverfahren mit deutlich verbessertem Wirkungs-

Eine kosteneffektive Produk-
tion ist heutzutage die groRte
Herausforderung bei der Her-
stellung gestrichener und un-
gestrichener Feinpapiere. Die
wichtigsten Faktoren dabei
sind:

Reduktion der laufenden

Kosten

Verbesserung der Laufei-

genschaften, der Produktivi-

tat und der Effizienz von Pa-

piermaschinen.

Eine Moglichkeit dieses Ziel zu
erreichen, ist der Einsatz von
hochentwickelten Retentions-

und Entwasserungssystemen
wie zum Beispiel MicroStar®,
die eine bessere Formation
und hohere Fillstoffanteile im
Papier ermoglichen.

Nach einer Entwicklungs- und
Versuchsphase wurde
MicroStar® Anfang 2010 offi-
ziell in den Markt eingefiihrt.
Das neue Verfahren fir den
Nassbereich der Kartonbezie-
hungsweise Papiermaschine
besteht aus einem Dreikom-
ponentensystem, das organi-
sche Mikropolymere und an-
organische Mikropartikel

zusammenfihrt, um die Re-
tention und Entwadsserungsei-
genschaften voneinander un-
abhangig zu optimieren.

Das bedeutet flir den Papier-
erzeuger eine gréRere Flexibi-
litat, um das gewilinschte Er-
gebnis zu erzielen.

Es bietet Vorteile, wie eine
verbesserte Formation und
Blattqualitat, eine verbesserte
Bedruckbarkeit, eine Erho-
hung desFillstoffanteils sowie
einen stabileren
Wet-End-Lauf.
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Das MicroStar® System wurde
nun schon auf einigen Pa-
piermaschinen mit Weltklas-
seniveau installiert, und unse-
re Kunden haben bestatigt,
dass sie eine erhebliche Erho-
hung der Wertschopfung in
Bezug auf Betrieb und Ent-
wicklung der Gesamtkosten
verzeichnen kénnen.

Ende 2012 wurde ein Be-
triebsversuch mit MicroStar®
gegeniber einem
3-Komponenten-Retentions-
und Entwadsserungsmittelsys-
tem der Konkurrenz durchge-
fuhrt, um die Vor- und Nach-
teile zu eruieren.
Dabei wurden die drei Kom-
ponenten sukzessiv durch die
ACAT Produkte ausgetauscht
und dabei die Dosiermengen
und Dosierorte optimiert.
Die verwendeten ACAT Pro-
dukte waren:
RetStar® 201P - MittelmaRig
kationisches Polyacrylamid
Pulver
MicroStar® 2400 - Anioni-
sche Mikropolymer Emul
sion
BentStar® S190 - Modifizier
ter hochweilRer Bentonit

Bei der Papiermaschine han-
delte es sich um einen Voith
Duoformer

Produktion: 35t/Stunde
Papiersorte: 60 g/m?, 70
g/m? und 80 g/m? Kopierpa-
pier
Geschwindigkeit:1400m/
min

Aschegehalt:18% PCC
Leimung: ASA/ Starkeleimlo-
sung

Ziel des Betriebsversuches
war es aufzuzeigen, dass die
Qualitats-und Produktionspa-
rameter trotz Kostenredukti-
on fur das Retentionsmittel-

system, verbessert werden
kénnen.

Versuchsergebnisse, im Ver-
gleich zu dem

3-Komponentensystem  des
Wettbewerbs:

RetStar® 201P:
Reduktion der Dosiermenge
um 34,1 % bei allen Papiersor-
ten

MicroStar® 2400:
Reduktion der Dosiermenge
um 34,1% bei allen Papiersor-
ten

BentStar® S190:
Reduktion der Dosiermenge
um 10,9% bei allen Papiersor-
ten
Die Zugabemengen der Re-
tentionsmittel wurden (lber
eine Siebwasserkonsistenzre-
gelung den jeweiligen Papier-

sorten stets angepasst.

Fazit: Mit dem
MicroStar®-System bestehend
aus den Komponenten
RetStar® 201P, MicroStar®
2400L und BentStar® S190
und einer optimierten Dosie-
rung ist es moglich, die For-
mation zu verbessern, die
Flllstoffretention zu optimie-
ren und die Entwasserung der
Papiermaschine zu steigern.
Dabei konnen sogar die Do-
siermengen und damit die
Kosten deutlich gesenkt wer-
den.
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