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GERUCHLOSER ASPHALT —, Wie lastig ist doch der Geruch

Ill

von Asphalt

Wie oft haben Sie diesen Ausruf schon gehort, wenn Sie an einer Asphaltproduktions-
statte oder an einer StraBe vorbeikommen, die gerade erneuert wird? Wir stellen lhnen
eine Technologie zur Geruchsneutralisierung von Asphalt vor, mit der wir diese Geruchs-
beladstigung fiir immer aus der Welt schaffen konnen.

Die Ecosorb Technologie

Die Ecosorb-Produkte sind eine Mischung aus
dtherischen Olen, Emulgatoren in Lebensmit-
telqualitdt und Wasser. Sie sind wirksam, si-
cher in der Anwendung, biologisch abbaubar
und unschédlich fiir die Umwelt. Derzeit gibt
es zwei Produktlinien: eine auf Olbasis (4theri-
sche Ole + Verdiinner auf Pflanzenbasis) und
eine auf Wasserbasis (dtherische Ole + Wasser
+ Tensid). Erstere werden als Zusatzstoffe in
Bereichen wie Asphalt, Kunststoff und Recyc-
ling verwendet. Letztere hingegen werden in
die Luft gespriiht, um Geriiche zu neutralisie-
ren, die in Industriezweigen wie Klaranlagen,
Asphalt, Kunststoffen, Diingemitteln, Raffine-
rien, Gerbereien und medizinischem Can-
nabisanbau entstehen.

Asphalt vs Ecosorb 606 A

Die Behandlung von Asphaltgeruch sowohl in
der Atmosphare als auch direkt im Bitumen ist
das Zugpferd der ACAT. In ganz Europa gibt es
inzwischen viele Unternehmen, die sich auf
unsere Technologie verlassen und ihre Wir-
kung bestatigen. Die Hauptanwendung finden
diese Produkte in Bitumen-Mischtanks, wo
0,03% (300 ppm) Ecosorb 606 A mit dem As-
phalt gemischt wird. Durch Adsorptions- und
Absorptionsreaktionen fangt Ecosorb 606 A
die geruchsverursachenden Molekiile ein und
schlief$t sie fiir immer ein. Das Ergebnis ist ein
Asphalt, der nicht mehr diesen lastigen, ste-

chenden Geruch aufweist. Zur besseren Un-
termauerung dieser Behauptung dient ein
Geruchskonzentrationstest, der in Japan
durchgefiihrt wurde, um die Wirkung des Zu-
satzes von Ecosorb 606 A in einem {iblichen
Pflasterasphalt zu eruieren. Dazu wurden
Proben sowohl aus der Entliiftungsoffnung
eines Tanks entnommen, der frisches, unbe-
handeltes Bitumen enthielt, als auch aus der
Entliiftungs6ffnung eines Tanks, der Bitumen
enthielt, das mit dem Ecosorb 606A in einer
Dosierung von 0,01 % (100 ppm) behandelt
worden war. Ein Team von sechs qualifizierten
und zertifizierten Geruchsgutachtern wurde
beauftragt, mit Hilfe einer Verdiinnungstech-
nik und einer sensorischen Technik den Ge-
ruchsindex der abgepackten Proben zu quan-
tifizieren.
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Aus dem Geruchsindex wird dann die Ge-
ruchskonzentration mathematisch berechnet.

Die sechs Priifer wurden angewiesen, die ge-
sammelten Gasproben in verschiedenen Ver-
diinnungen mit sauberer Luft zu riechen und
festzustellen, ab welcher Verdiinnung der
Inhalt des Beutels geruchsfrei war. Um das
Verdiinnungsverhaltnis fiir den Test zu variie-
ren, wurden zu jeweils 3 Litern (3000 ml) rei-
ner Luft abnehmende Mengen an Probengas
zugesetzt. Zu Beginn wurden zu 3 Litern reiner
Luft 300 ml des Probengases beigefiigt - das
Verdiinnungsverhaltnis betrug 10:1 (3000
ml/300 ml). Die Geruchskonzentration von
Gasen aus unbehandeltem Asphalt betragt
4000! Die Geruchskonzentration der Gase aus
behandeltem Asphalt liegt bei 160! Das be-
deutet eine 96%ige Verringerung der Ge-
ruchswahrnehmung!

Andere Anwendungen im Asphaltbereich

Weitere Anwendungen sind die Geruchsneut-
ralisierung von Abgaskaminen und im Be- und
Entladebereichen von LKWs. In beiden Fillen
wird ein Produkt auf Wasserbasis aus der Eco-
sorb 606 Produktreihe eingesetzt, das lber
ein vorher dimensioniertes Hochdrucksystem
(HPS) verspriiht wird.

Die nachstehenden Tabellen zeigen die Er-
gebnisse, die in einer Asphaltproduktionsstat-
te erzielt wurden. In diesem Fall wurde ein
Spriihkranz an der Spitze des Abgaskamins
installiert.

Die Wirksamkeit von Ecosorb-Produkten wird
also nicht nur durch eine personlich wahrge-
nommene Verbesserung der Geruchsintensi-
tat bestdtigt, sie ist auch durch industrielle
Daten bestatigt worden und daher real!

Anzahl ] 2 3 4 5 [} 7 B
Testprobe 300 [ 100 | 30| 10 | 3 | 1 |300| 100 | Semeds s
EinspritzMenge ml ml ml| ml ml ml ul ul Szl i s

- des Wert
Verdiinnungs- 10| 30 10t | 3=<10t| 100 | 3%100 | 10¢ | 3x1pe | Teilnehmers ausschlieBen
verhiltnis : z %
Teilnehmer A - X 2.74 *
Teilnehmer B - o X 3.74 i
Teilnehmer C - X 3.24
Teilnehmer D - 0 X 3.74
Teilnehmer E - X 3.74
Teilnehmer F - o X 3.74
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Anzahl | 2 3 4 3 [ 7 R
Testprobe 300 | 100 | 30| 10 | 3 1 | 300 | 100 | Gcruchs- i
Einspritzmenge mil ml ml ml ml ml ul ul ackiyelienwen tedrpsien
_ des Wert
Verdiinnungs- 10 30 102] 3x102 | 10% | 3x10° | 10¢ | 3104 | Teilnehmers ausschlieBen
verhiltnis
Teilnehmer A - 0 X 1.74 *
Teilnehmer B - a o X 2.24
Teilnehmer C - a X 224
Teilnchmer D - o X 274 *
Teilnehmer E - a o X 2.74
\| Teilnehmer F - o X 1.74
Tabelle 2: Asphaltbinder (Bitumen) behandelt mit Ecosorb
Muster Code Muster Datum Zeit Verdiinnung (ow/mg’)
100406A8A01 leer 06/04/2010 14.20 2 20000
1D406ASA02 mit 250 mi/h ECOSORB 606 06/04/2010 14.25 2 18000
100406 A5A03 mit 300 ml'h ECOSORRB 606 06/04/2010 14.30 2 10000
100406A8A04 mit 750 ml/h ECOSORB 606 06/04/2010 14.35 2 9200
10406ASA05 mit 1000 ml/h ECOSORB 606 06/04/2010 14.40 2 6200
100406ASADG 100 m vom Schornstein entfernt 06/04/ 2010 15.00 - 150

In einer Asphaltproduktionsstitte erzielte Resultate
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