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Vorteile des Verfahrens

Minimale Verbesserte
Schlammvolumen Schlammstruktur

Bessere Hygienisches

Entsorgung oder 1 Arbeitsumfeld
Verwertung

Niedrige Saubere
Investitionskosten Filtrate

Kemira

I kemwater




Kemicond Prozessbeispiel

Klarschlamm (2-5% TS)

Saurezugabe Peroxydzugabe, 45 Min. Reaktionszeit

(auf pH < 5) (20-40 kg/t TS H202)

Entwasserter
Klarschlamm mit
hohem TR

1

Polymerl6sung

(0-6 kg/t TS)

Klares Zentrat

Kemira

I Kemwater



Wirkungsweise von Kemicond

pH Absenkung
Lost Fe(ll)

Lost POa4 HD 1. H2SO:.
Denaturiert EPS

Peroxidierung
Fallt FePO4 HD 2 H,O,
Desinfiziert

Erhoht das Zetapotential
Oxidiert Schwefelverbindungen

Polymerzugabe
Flockung HD 3. FHM

Schnelle Entwasserung

Resultat: Verbesserte Entwasserung, geruchsarmer kompakter Schlamm
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Flockenmorphologie und EPS unter
dem Mikroskop

Kemira

I Kemwater




Kemicond Filtrat

* Weniger Partikel

* Wenig, leicht
abbaubarer CSB

* Nur geringe
Beinflussing der
Alkalinitat im Zulauf

|

Filtrat Filtrat Faul-

Kemicond Referenz schlamm

* Verringerte
Ruckbelastung mit
Mikroorganismen




Kemicond Desinfektionsbeispiel

DESINFEKTIONSTESTS

TEST Faulschlamm Kemicond Einheit
Coliforma 37 °C 63 000 <10 kbe/ml
Termotol. coliforma 8 800 <10 kbe/ml
Escherichia coli 7 100 <10 kbe/ml
Chlostridium perfring. 112 000 55 000

kbe/ml

Salmonella Enteriditis vorhanden
Salmonella Virchow vorhanden

nicht nachweisbar
nicht nachweisbar
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Kemicond Pilotanlage in Zusammenarbeit
mit der TU Darmstadt

TECHNISCHE
UNIVERSITAT
DARMSTADT
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Kemicond™

'iHohe Schlammvolumenreduktion
2 X " IGeruchsarmer Schlamm

INeue Entsorgungs- bzw.
Recyclingsmoglichkeiten

IWenig belasteter Filtratrucklauf
IHygienisierter Klarschlamm
IVerbessertes Arbeitsumfeld
INiedrige Investitionskosten




